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UNIDELTA quality
at the service of LIFE

Since 1973  UNIDELTA  has
researched, tested and developed
innovative systemic solutions for
quality plumbing — technological
items made of high-tech plastic
materials enabling the business
to grow whilst safeguarding the
environment,

This is why UNIDELTA PIPES and
FITIINGS have always been
considered true groundbreakers
in simplifying and improving the
standard of living.

Now 20 vyears later, the UNIDELTA
COMPRESSION FITTING boasts a
degree of quality and reliability
that is renowned at a global level.

UNIDELTA COMPRESSION  FITTING:
QUICK-EASY-SAFE connections
guaranteed.

UNIDELTA Qualitat im
Dienste des LEBENS

Seit 1973 entwickelt-prft-
realisiert  UNIDELTA  innovative
Systemibsungen fdr  hochwertige
Installationen:

technische Produkte Qus
modgernsten Kunststoffen machen
es moglich das Geschdft wachsen
zZu lassen, jedoch immer mit der
Rucksicht auf die Umwel,

Aus diesem Grund werden ROHRE
und FITTINGS von UNIDELTA seit
Jeher als bahnbrechende Produkte
angesehen, die das Leben
vereinfachen und verbessern.

20 Jahre nach seinem Entstehen
ist der PRESSFITTING von UNIDELTA
durch  seine  Qualitdtr  und
Zuverlassigkeit  heute  weltweit
anerkannt.

UNIDELTA
Garantie

PRESSFITTING: Die
einer ~ SCHNELLEN-

EINFACHEN-SICHEREN Verbindung.

KauectBo UNIDELTA
Ha cnyx6e XXU3HU

¢ 1973 unidelta o006gymbiBeET-
npobyeT-ocyuwecTtBngaerT
nepenoBble CUCTEMHbIE PELLEHMS
0N Ka4eCTBEHHOW rnapaBnvKu:
camble HacCTosILLME TEXHOMOMMN,
peanu3oBaHHble K3 MNepenoBbixX
NnacTUYecKmx MaTepuanos,
KOTOpble rapaHTUpylT pasBuTme
npy OGepexHOM OTHOLWEHUN K
OKpy>KatoLien cpeae.

noatomMy TpyObl M MEpPEXOOHUKN
unidelta yxe p[gaBHO cuuTaloTCA
n3genuamu-nepBonpoxoguamu,
KOTOpble YMpOLLaT M ynydwawT
HaLLy >KU3Hb.

20 net nocne cBOEro NosiBreHns
KOMMPECCOPHbI NepexogHuK uni-
delta nonb3yetrca cnaBomn(corr.)
KayeCTBEHHOTO 1 HaA&XHoro
nsgenus, NPU3HaHHOTO Ha
MMPOBOM YPOBHE.
KOMMPECCOPHbI NepexogHuK uni-
delta: 81O rapaHTMsi ObICTpOro-
NPOCTOro-HaAEXHOTO COEANHEHNSI.
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I I HAUMMEHOBAHUA

ben

Polypropylene copolymer PP-B Kopolymer-Polypropylen CononvMepHbIn nonMnponuneH
Acetalic resin POM  Acetalharz AueTtanbHasi cMona
Nitrile rubber NBR  Nitrilkautschuk HuTtpunoBas peavHa
Low density polyethylene PEBD  Niederdruck-Polyathylen [MonuatuneH HU3KoW NNOTHOCTU
High density polyethylene PEAD  Hochdruck-Polydthylen [MonuatuneH BbICOKOW NNOTHOCTU
Nominal diameter DN Nominaldurchmesser HoMUHanbHbIV guameTp
Nominal pressure PN Nominaldruck HomuHanbHoe aaenexve
Allowable operating pressure PFA Zulassiger Betriebsdruck (EN805): [onyctumoe nponssogumoe
(EN805): Maximum hydrostatic maximaler hydrostatischer Druck, nAasnexune (EN805):
pressure that a component can dem eine Komponente wahrend MakcumaneHoe ruapocTaTnyeckoe
withstand during continuous des Dauerbetriebs standhalten [AaBrneHune, KOTopoe Kak oTAenbHO
operation kann. B3ATbIA KOMMOHEHT, MOXET
BblepaTb B TEYEHUWN NOCTOSIHHOMN
paboThbl.

d,d, Coupling diameters [mm] d, d, Paarungsdurchmesser [mm] d, d, [Ouawmetpbl coeanHeHust [Mm]

G Nominal threading [in] G Nominalgewinde [in] G HomuHanbHas pesbba [BH]

B, C B, C B, C

D, E . . . D, E " D E

FH Fitting dimensions [mm] EH FittingmaBe [mm] FH Pa3mepbl nepexogHuka [Mm]

I L L I L
Number of holes or bolts n Anzahl der Lbcher oder Schrau- KonnyecTtBo otBepcTUiA unn

6ontoB
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FIELDS OF APPLICATION

Unidelta compression fittings and
clamp saddles are designed spe-
cifically for connecting polyethyle-
ne pipes with an outside diameter
from 16 to 110 mm (200 mm
for clamp saddles). They are fully
compatible with all PELD, PEHD,
PE40, PE8O and PE100 pipes com-
plying with EN 12201, ISO 4427,
ISO 14236, 1SO 13460, DIN 8074.
They are normally used to convey
drinking water and fluids ot pressu-
res up to 16 bar for generic ap-
plications. The quality of the ma-
terials used makes these fittings
resistant to eftching by numerous
chemical substances (see Chemi-
cal Resistance Specification char-
1s) and to UV-rays.

The Unidelta Universal Fitting can
be used to connect systems using
PE metric piping with existing pipes
made of any material, with with
external diameters of 15-34 mm.

I STANDARDS

Fittings and saddles

Die  Klemmverbindungen und
Anbohrschellen  von  Unidelta
wurden speziell fur die Verbindung
von Polyathylenrohren mit
AuBendurchchmessern  zwischen
16mm und 110mm (200 mm far
Anbohrschellen) entwickelf, und
sind mit allen nach den Normen
EN 12201, ISO 4427, ISO 14236,
ISO 13460, DIN 8074 gefertigten
Rohren aus PELD, PEHD, PEA4Q0,
PESO, PE100 kompatibel. Sie
werden normalerweise far die
Beférderung von Trinkwasser und
Flussigkeiten mit einem Druck von
bis zu 16 bar und fdr allgemeine
Anwendungen eingesefzt. Dank
der Eigenschaften ihrer Werkstoffe
sind die Fittings gegen den
Angriff - zahlreicher chemischer
Substanzen (siehe Kapitel:
Chemische Besténdigkeit) und
gegen UV-Strahlen besténdig.
Mithilfe des Universalfittings von
Unidelta kénnen Rohrsysteme
aus metrischem PE mit bereits
existierendenRohrenausjeglichem
Material und AuBendurchmessern
zwischen 15 mm und 34 mm
verbunden werden.

Fittings und Anbohrschellen

I ANWENDUNGSGEBIETE I IOBHACTI/I NMPUMEHEHUA

KomnpeccopHble nepexoaHUKN
U 3axvMmHble XxomyTbl Unidelta
3TO cneuunanbHble u3genus ang
coeguHeHus Tpy6 13 nonuaTuneHa
C BHELUHUM AnameTpom oT 16MM un
0o 110mMm (200 MM Anis 3@KUMHbIX
XOMyTOB). OHM COBMECTUMbI CO
BCEMU Tpybamu M3 MonuaTuneHa
HW3KOWN MAOTHOCTN, PEAD,
nonuatuneHa40, nonuatuneHad0,
nonuatuneHa100 n peann3oBaHHbI
cornacHo HOPMaTUBHbIM
TpeboBaHnsm EN 12201, ISO
4427, ISO 14236, 1SO 13460, DIN
8074. OBbI4HO MCnOMb3yTCA AN
TPaHCMOPTUPOBKN NUTHEBOW BOAbI
W OKMOKOCTM noj [OaBfHEHUEM
o 16 6Gap Ans  pasnunyHbIX
uenen. bnarogapa wmaTtepuanam
M3 KOTOPbIX OHW W3rOTOBIIEHBI,
nepexoaHukn obragatoT BbICOKON
COMPOTUBMASIEMOCTbIO K pa3fuyHbIM
XUMUYECKMM BelllecTBaM (CMOTpU
rnaBy XvMu4yeckasi NpoYHOCTb) U
YyCTON4YMBBI K nyvam YO.

C nowmolbio  yHMBEpPCanbHOro
nepexogHuka Unidelta  moxHO
CoeauHATL YCTaHOBKM n3
METPUYECKMX NONN3TUIEHOBBIX

TpyO C yxe YCTaHOBMNEHHbIMU
TpyGamu 13 nobbix maTepunanos ¢
BHELUHMM AMaMeTpPOM OT 15 MM 1
00 34 mm.

I I BEZUGSNORMEN I leIHKI/I HA HOPMATVIBbII

KomMmnpeccopHbie nepexoaHuku
N 3aXKUMHbI€ XOMYTbI

Complying with UNI' 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO
13460.

Threads

GemdaB den Normen UNI 9561,
UNI 9562, DIN 8076-3, ISO 14236,
1ISO 13460.

Gewinde

CootBeTcTBYyOT HOPMaTUBHbIM
TpeboBaHnsm UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO
13460.

pe3bba

Complying with ISO7/1, DIN 2999,
BS 21

Flanges

GemdB den Normen 1SO7/1, DIN
2999, BS 21

Flansche

CooTBeTcTBYET HOPMAaTUBHbIM
TpeboBaHusim 1SO7/1, DIN 2999,
BS 21

c¢naHey

Complying with UNI' 2278, DIN
8063

GemdaB den Normen UNI 2278,
DIN 8063

CootBeTtcTBYET HOPMaTUBHbBIM
TpeboBaHusim UNI 2278, DIN 8063



éRuDELTA

IQUALITY CERTIFICATIONS I IQUALITATSZERTIFIZIERUNGENI lEPTWDVIKATbI KALIECTBI

Unidelta fittings have been tested
and approved by all the leading
cerfification agencies, including
DVGW (D), KIWA (NL), IIP (I), WRAS
(GB), ETA (DK), ITC (CZ), TIN (PL),
JASWIC (ZA), SWEDENCERT (SWE),
TSUS (SUK), and OVF (HUN) and
others.

Unidelta quality system is UNI EN
ISO 9001:2000 certified.

Die Unidelta Fittings sind
von den bedeutendsten
Zertifizierungsstellen getestet und
zugelassen, u.a. von DVGW (D),
KIWA (NL), lIP (), WRAS (GB), ETA
(DK), ITC (CZ), TIN (PL), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SUK), OVF
(HUN).

Das Unidelta  QualitGtssystem
ist nach UNI EN ISO 9001:2000
zertifiziert.

(!

LY,

MepexogHuku Unidelta Obinu
NpOTECTUPOBaHbI " 0A00pEHbI
OCHOBHbIMU VHCTUTYTamm
ceptudukaumn,  cpeaM  KOTOPbIX:

DVGW (D), KIWA (NL), IIP (1), WRAS
(GB), ETA (DK), ITC (CZ), TIN (PL ),
JASWIC (ZA), SWEDENCERT (SWE),
TSUS (SUK), OVF (HUN), u gpyrue.

Cuctema KayecTBa Unidelta
ceptucpmuymposaHa UNI EN [SO
9001:2000.

SAUDI ARABIA BULGARIA DENMARK
DVGW WR. IS
GERMANY UNITED KINGDOM [TALY
- ]
kKiwa

HOLLAND POLAND CZECH REPUBLIC
-
RUSSIA SLOVAKIA SOUTH AFRICA
. pIEO, / =
£ g
18 ¢
J-lﬂ._.-_rn_:-.:l_";"h I.,\_ J
SWEDEN HUNGARY UKRAINE
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OPERATING TEMPERATURES I I BETRIEBSTEMPERATUR I I PABOYASA TEMMEPATYPA

Fittings and clamp saddles are not
suitable for use with hot water for
the limits dictated by the use of
polyethylene pipes.

Maximum operating temperatures
refer to the use of polyethylene pi-
pes; it is therefore necessary to re-
fer to the regulations applicable in
the country of use. The fittings and
clamp saddles can withstand tem-
peratures below 0°C. The table be-
low shows the maximum operating
pressure during continuous opera-
fion (PFA) with changes in tempe-
rature if the liquid conveyed is wa-
ter, in compliance with EN 805, EN
12201 and ISO 13761. For values
falling within the set range, a linear
interpolation can be obtained.

Die Fittings und Anbohrschellen
sind nicht fur den Gebrauch mit
Warmwasser geeignet, da ihre
Verwendung auf die Anwendun-
gsgebiete von Polydthylenrohren
beschrankt ist. Die maximalen Be-
friebstemperaturen sind die, die
fur den Gebrauch von Polyathy-
lenrohren  vorgesehen sind.  Es
muss daher auf die im betreffen-
den Land geltenden Vorschriften
Bezug genommen werden. Die
Fittings und Anbohrschellen hal-
ten Temperaturen unter 0°C stand.
In nachstehender Tabelle ist der
maximal  zuldssige Betriebsdruck
im Dauerbetrieb (PFA) bei Ande-
rung der Temperatur aufgefuhrt,
wenn es sich bei der beférderten
FlUssigkeit um Wasser gemaB den
Normen EN 805, EN 12201 und ISO
13761 handelt. Bei Werten im Be-
reich der angegebenen Parame-
ter kann eine lineare Interpolation
durchgefuhrt werden.

[MepexogHUKM N 3aXKMMHbIE XOMYThI,
He NoaxoasaT ANst UCNOMb30BaHWs C
rops4er Bogom, TakkakorpaHuyeHbl
obrnactamu npumeHeHust Tpyo u3
nonuaTuneHa. MakcrmarnbHble
pabouve Temneparypbl, ABMAAKOTCA
MaKCUManbHbIMU pabounmun
TemnepaTypamMy nonmaTUIIEHOBbIX
Tpy6, M nostomy Heobxoaumo
obpatnteCss K HOpPMaTMBHbIM
TpeboBaHMsM cobcTBEHHON
CTtpaHbl. MepexogHuKnn n
3aKUMHbI€ XOMYTbl BbIAEPXUBAKOT

TemnepaTtypbl Hwke 0°C. B
HWXenpuBegEHHOM Tabnuue
yKasaHo MaKkcumarnbHO

gonyctumoe pabodvee [aaBreHue
npu noctosHHon pabote (PFA) B
3aBUCUMOCTM OT TemnepaTypbl, B
TOM crlyvae, ecnu nepeHocumas
XNOKOCTb COOTBETCTBYET HOpMam
EN 805, EN 12201 e ISO 13761.
[Ons 3HadeHUn B3ATbIX Mexay
yKasaHHbIMX, MOXHO MNPOU3BECTU
TNIMHENHYIO NHTEPMNONALMIO.

| Operating T[°C] | =20 | 25 | 0 | 35 | a0 | a5

PFA [bar] 16 149 139 128
PFA [bar] 10 9.3 8.7 8

HEALTH STANDARDS GESUNDHEITSTECHNISCHE AHUTAPHbIE MPEAMUCAHHU
VORSCHRIFTEN

Unidelta fittings and clamp saddles
comply with the regulations on the
conveyance of drinking water and
fluids for human consumption, in
accordance with the regulations
applicable in Italy and numerous
other countries.
Ministerial Decree no.
06/04/2004.

174 of

Die Unidelta Fittings und Anbohr-
schellen erfullen die Vorschriffen
fUr die Befbrderung von Trinkwas-
ser und Lebensmittelflissigkeiten
entsprechend den in Italien und in
zahlreichen anderen Landern gel-
fenden Vorschriften.
Ministerialerlass Nr.174 vom
06.04.2004.

11.8 10.8
7.4 6.7

MepexogHukn n xomyTtbl Unidel-
ta CcoOTBETCTBYHOT HOPMaTUBHbBIM
TpeboBaHusM Ang.
TpaHcnopTupoBk NUTLEBOW BOAbI
M NULLEBBIX XWAOKOCTEW COrMacHO
npegnucaHvsiM, OEenCcTBYHOLMM B
Wtanun v B gpyrmx ctpaHax.
MwuHuctepcknn gekpet n.174 del
06/04/2004.



TENSILE STRENGTH I I ZUGFESTIGKEIT I IFIFOBOE CONPOTUBIEHU

All Unidelta fittings undergo tensile
strength tests with the loads shown
in the table below, in compliance
with the strictest standards and re-
gulations.

PIPE PE100 - PN16
__ @mm | FINl__ | Flkofl |

16
20
25
32
40
50
63
75
90
110

In Ubereinstimmung mit den stren-
gsten Rechtsvorschriften unferzieht
Unidelta seine Fittings Zugfestigkei-
fsversuchen mit den in der nach-
stehenden Tabelle angegebenen
Lasten.

833 85

1225 125
1774 181

2950 301

4557 465
7076 722
11250 1148
156719 1604
22736 2320
33898 3459

IDELTA

Unidelta
NnepexoaHNKN

noasepraet cBou
UCTbITAHUAM  Ha
TAry C rpy3amu, YyKasaHHbIMK
B Hwxecneaywowen Tabnuue,
criegys ykasaHusiM caMblX CTPOrMX
HOPMaTWBHbIX TPEGOBAHUIA.

Ar

FEM Analysis — Distribution of the stresses in the universal fitting ring nut are subjected to combined tensile stresses and pressure
FEM-Analysen — Kréfteverteilung in der Nutmutter des Universalfittings, das kombinierten Zug- und Druckkréften ausgesetzt wird
Ananusbl FEM — PacnpegeneHnue Harpy3ku B 06oime YHrBepcanbHoro MNepexogHuka, NoABEpKEHHOTO NepeMeHHON Harpyske TSrv U AaBrneHns
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HYDRAULIC SEAL... I IYDRAULISCHE DICHTIGKEIT..I I

Pressure rating in a mechanical fit-
ting depends on the type of gasket
used and the pressure the fitting is
able to withstand when installed
on the contact surfaces between
the gasket itself, the pipe and fit-
fing body.

Die hydraulische Dichtigkeit in ei-
nem mechanischen Fitting ist von
dem verwendeten Dichfungstyp
und von dem Druck, den der in-
stallierte Fifting auf die Kontakt-
fldchen zwischen der Dichtung,
dem Rohr und dem Fittingk&rper
ausuben kann, abhdngig.

TMOPABITMYECKAA
HEMPOHULIAEMOCTD...

rmapaBrnmnyeckad
HEeNnpoHnUaemMoCTb MEXaHNYECKOIo
nepexogHnka 3aBuCUT OT Tuna

NUCNonNb3yemMon  YNIoTHUTENbHOM
NpoKnagku W OT [JaBneHwus,
KoTopoe YCTaHOBIEHHbIN

nepexogHuk, MOXeT npon3BoanTb
Ha conpukacaemble NMOBEPXHOCTU
MeXay TOV ke NPoKnaakon, Tpyoon
N KOPMYyCOM MEPEXOLHUKA.

1. Nut / Nutmutter | Obonima

2. Clamping ring / Falzring | ®anbLeBanbHoe KonbLO
3. Bush ring / Hiilse | Btynka

4. Rubber gasket / Dichtung / Npoknagka

5. Body / Kérper | Kopnyc

Pressure rating of the Unidelta fitting range 16 to 63mm
Hydraulische Dichtigkeit des Unidelta Fittings mit Durchmessern zwischen 16 und 63mm
mgpaBnuyeckas HenpoHuuaemocTb nepexogHunka Unidelta ¢ gnametppom ot 16 1 Jo 63 mm

In the study and development of its
fittings, Unidelta has tested different
solutions under the most arduous
conditions at which the fittings can
be subjected during operation to
check the status of the pipe to
be joined (circumference undersi-
zing) and the load applied. In fact,
a fitting installed in a system can
be subjected to stress due to con-
finuous variable pressure cycles,
overpressure due to disturbances
such as water hammer, external
pressures in excess to the system'’s
internal pressure, tensile stresses,
flexibility and other loads.

A system is generally expected to
last several years and the fittings
must guarantee consistent perfor-
mance over the life of the fitting.
Tests have revealed that the type
of gasket guaranteeing the best
performance in all possible cases
is the O-ring seal with toroidal geo-
metry (an O-ring seal is normally
used in mechanical applications).

Unidelta hat bei der Planung und
Entwicklung seiner Fittings diverse
L&ésungen unter den schwierigsten
Bedingungen geprdft, denen die
FittingswdahrendihrerBetriebsdauer
sowohl in Bezug auf den Zustand
des zu verbindenden Rohrs
(Ovalisierung,  Unterbemessung)
als auch in Bezug auf die
angewendetelastentgegentreten
kénnen. Ein in einer Anlage
eingebauter Fitting kann u.q. durch
Dauerzyklen mit unterschiedlichen
Druckwerten, durch Uberdrucke,
die auf Stérungen wie DruckstoBe
hervorgerufen werden, durch
externe Drlcke, die hoher sind,
als der Druck in der Anlage, sowie
aurch Zugkrdfte und Druckabfdélle
belastet werden.

Da normalerweise ein langjGhriger
Betrieb der Anlage vorausgesetzt
wird, mussen die Fiftings auch
langfristig  konstante  Leistungen
garantieren kbnnen.

Aus den durchgefahrten Unter-
suchungen geht hervor, dass der
Dichtungstyp, der in allen mdogli-
chen Fdllen die besten Leistungen
garantiert, der toroidférmige O-
Ring ist (nicht durch Zufall ist der
O-Ring diie Dichtung, die Ubliche-
rweise bei mechanischen Anwen-
aungen verwendet wird).

Unidelta npu  paspabotke u
pasBuTUM  CBOMX  MEPEXOOHUKOB,
cmorna NPOBEPUTbPA3NNYHBIE
PELEHNsM B CaMblX  TSHKEMbIX
YCINOBUSAX, KOTOPbIM MOryT OblITb
MOABEPrHYTbl  MEPEXOOHWKM, B

TeyeHnn paboyero nepvopa kak u
COCTOSIHME MOAKIYaemMon  Tpyosbl
oBanusauus,pasvep MeHbLLe
HOMMHAIIBHOIO ¥ OCyLLecTBsieMas
Harpyska. TaK KaKk MepexofHuK,
MCNOMb3yeMbIl B YCTAHOBKE, MOXET
OblTb  MOABEPXKEH  MOCTOSIHHLIM
LUMKMaM MepeMeHHOro  [AaBreHus,
nepeHarpy3ke, Bbl3BaHHbIE TaKUMK
noMexamu Kak rmapaBnvMyeckuin yaap,
BHeELLHEee [aBrneHve, NpesbilatLLee
BHYTPEHHEE [aBreHue YCTaHOBKY,
TAroBas Harpyska, u3rmb u MHorvie
apyrue.

OO6blYHO MpenycmaTpuBaeTCs, 4dTO
9KCMNYTALUMOHHBIA CPOK YCTAHOBKU
ONMUTCH  MHOTO  fleT, M NO3TOMy
NePEXOAHNKNAOMKHbIrapaHTPOBaTh
MOCTOSIHHbIE 3KCMNyaTaunoHHbIE
Ka4ecTBa Ha Oonruii nepuog.

Mo wtoram npom3BedEHHbIX TeCToB
BbICHAMOCb,  4TO  MPOKMaakKa,
KoTopas ~ rapaHTvpyeT  mydme
3KCMnyaTauurHHbIe KayecTBa, BO
BCEX BO3MOXHbIX Cryyasx,  3To
TopovaanbHas npoknagka O-Ring (He
cnyvaHo I'O-Ring aTo npoknagka,
koTopasi OObl4HO WMCNONb3yeTcs B
MexaHu4yeckon obnacTu).



...HYDRAULIC SEAL...

In order to ensure the highest de-
gree of safety at all fimes, it is im-
portant that the gasket compres-
sion is not linked to ring nut torque,
otherwise this would cause the risk
of leaks due to incorrect torque
of the fitting or release of the ring
nut when subjected to pressure
cycles.

Unidelta fittings are equipped with
an O-Ring seal placed firmly in a
cylindrical seat and do not require
any compression rings.

1a (b (c 2 3

* The ring nut (1a), the clamping ring
(1b) and the bushing (1c) are combined
as a single element.

» Die Nutmutter (1a), der Falzring
(1b) und die Hiilse (1c) sind in einem
einzigen Element vereint.

« Obovma (1a), anbueBansHoe

konbLo (1b) n BTynka (1c¢) o6beamHeHbI
B €OUHbIA 3MIEMEHT.

IDELTA

DRAULISCHE DICHTIGKEIT..I ISTANQUEIDAD HIDRAULICA.

» O’ring UNIDELTA
» Oring UNIDELTA
» O-Ring UNIDELTA

Um langfristig eine erhohte Si-
cherheit zu gewdhrleisten, ist es
wichtig, dass die Komjpression der
Dichtung nicht von der Spannkraft
der Nutmutter beeinflusst wird,
da sonst Gefahren einer Leckage
bestunden, die durch eine fehle-
rhaffe Spannung des Fittings oder
durch eine Lockerung der den
Druckzyklen ausgesetzten Nutmut-
fer hervorgerufen wird.

Die Unidelta Fittings sind mit O-Rin-
gen ausgestattet, die auf sichere
Weise in einem zylinderformigen
Sitz untergebracht sind und keine
Druckringe bendtigen.

* When screwing on the ring nut (1a),
the gasket (2) is pushed firmly into its
seat (the bushing must not compress
the gasket to ensure the operation of
the O-ring seal).

» Durch Festschrauben der Nutmutter
(1a) wird die Dichtung (2) auf sichere
Weise in ihren Sitz geschoben (Um
die Funktionstiichtigkeit des O-Rings
aufrechtzuerhalten, darf die Hiilse die
Dichtung nicht komprimieren).

. Mpukpy4msas obormy (1a)
YyNNoTHUTENbHasA npoknazgka (2)
BXOOUT B CBOE MECTOMNONOXEHNE
[OMKHbIM 06pasom (BTyrka He AormKHa
HafjaBnuBaTb Ha NPOKNagky Aans
coxpaHeHus yHKumMoHanbHocTn O-

Ring).

[ns rapaHTun BbLICOKOW CTEMNeHn
©esonacHocTn BO BPEMEHM
OYeHb BaXHO, 4YTO KOMMpeccusi
YANOTHUTENBHOW MPOKNadKn He
COOTBETCTBYET CWUMe CKPEMneHns
006o1iMbl, BOGpaTHOM Cryvae MOXeT
BbI3BaTb PUCK YTEUKM, BbI3BaHHbIV]
HEKOPPEKTHBIM CKpenfeHnem umnm
oboriMo MoABEPXKEHHONM LMKNIaMm
OaBneHus.

MepexogHukun Unidelta ncnonbsytot
YNNOTHUTENbBHYIO NMPOKMagKy Tvna
O-Ring TOYHO yCTaHOBMEHHYKO B

UUNUHOPUYECKOM THe3de U He
HY)KOalTC B KOMMPECCUMOHBIX
KonbLax.

<=

* When tensile stress is applied, the
clamping ring forces into the ring nut
taper to ensure tightness.

* Bei Zugkraft zwéngt sich der Falzring
in den Konus der Nutmutter und sichert
ihre Dichtigkeit.

. B cny4vae cunoBon Taru,
danbLeBanbHOe KOmnbLIO BKITMHUBAETCS
B KOHYCHOCTb 06oliMbI, obecnevmBas
HENpPOHNLLAEMOCTb.

Water tightness of the fitting type DELT-ONE & 75, 90, 110mm
Hydraulische Dichtigkeit des Fittings DELT-ONE @ 75, 90, 110mm
Mmaposnuyeckas HenpoHuLaemocTb nepexogHuka Tuna DELT-ONE @ 75, 90, 110 mm



@Rl IDELTA
...HYDRAULIC SEAL I lHYDRAULISCHE DICHTIGKEI I.ESTANQUEIDAD HIDRAULIC

For fittings diameter 75, 90 and
110mm, the DELT-ONE system has
been developed to provide a ring
nut, a clamping ring and the bu-
shing joined together to form a
single component. The gasket is
used is always the O-Ring type, like
the classic model. This makes the
assembly of the fitting extremely
quick and easy, without affecting
the safety features of the gasket
(figure above).

Fur die Fittings mit Durchmessern
75, 90 und 110mm wurde das
DELT-ONE-System entwickelt, bei
dem die Nutmutter, der Falzring
und die Hulse eine einzige Kom-
ponente bilden. Wie auch beim
klassischen Modell handelt es sich
bei der verwendeten Dichfung um
einen O-Ring.

Auf diese Weise erweist sich die
Montage des Fittings als Uberaus
einfach und schnell ohne Beein-
fréchtigung der Sicherheitseigen-
schaften der Dichtung (siehe obi-
ge Abbildung).

* The ring nut (1a), the clamping
ring (1b) and the bushing (1c)
are joined in a single element to
facilitate assembly of the fitting
onto the pipe.

* Die Nutmultter (1a), der Falzring
(1b) und die Hiilse (1c) bilden
ein einziges Element, um die
Montage des Fittings auf dem
Rohr zu vereinfachen.

» O6orima (1a), panbLeBansHoe
konbuo (1b) wm BTYNKa (1c)
06bealHeHbl B eANHbIN 3NTeMEHT
anst  obneryeHns  ycTaHOBKM
nepexogHvika Ha Tpyoy.

DELT-ONE system for 75, 90, 110mm @ fittings
DELT-ONE-System fiir Fittings @ 75, 90, 110mm

[ns nepexogHMKoB anameTpom 75,
90 1 110 mm Gbina paspaboTtaHa
cuctema DeltOne B koTOpOM
obonma, danbLeBanbHoe
KONUO W BTYNKa, OObedeHEHHBbI,
ans obpasoBaHus €QUHoro
komnoHeHTa. Kak n B knAccuieckon

mMoaenu ncnonb3yeTCAH
ynnoTHuTenbHasa npoknagka - O-
Ring.

Takum obpasom, yCcTaHoBKa

nepexoaHvKa sIBNSeTcs 0COBEHHO
npocTon 1 BbicTpon, He npudlHas
npu 3ToMm yLepb xapakTepucTukam
6e3onacHOCTM NpokKnagku (CMoTpu
BblLLeyKa3aHHY0 UNNCTpaLuio).

Cuctema DeltOne ans nepexogHukos guameTtpom 75, 90 n 110 mm




MATERIALS... I I MATERIALIEN...

Compression fittings

Klemmverbindungen

éRuDELTA

MATEPWAIDI...

KomnpeccopHble
nepexoaHuKu

1. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hulse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitatsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

1. Kopnyc: NonunponuneH
(PP-B) c BbicOKOI CTENEHb0
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLMUTON OT Y-
N3nNy4eHus.

2. YnnoTHuUTenbHasA npoknagka:
Hutpunoas pesuHa (NBR).

3. Brynka: NMonunponuneH

(PP-B) c BbicOKOI cTeneHbio
YCTOWNYMBOCTU U C 3aLLMTON OT YO-
N3NyYeHus.

4. danbueBanbHOe KOMbLO:
AuetanbHasa cmona (POM)

5. O6ownma: NMonunponuneH
(PP-B) c BbicOKOI CTENEHbH0
YCTOWYMBOCTU U C 3aLLMUTON OT Y-
N3ny4eHus.
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Transition compression fittings

Kompressionsanschliusse

KomnpeccopHbIi cTyneHYaTbIn
nepexoaHUK

1a. Threaded metal insert in brass

stamped in the body.

1b. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4, Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1. Gewindepressmessing-ein-
safzes im Rohrkorper verbunden
werden.

1b. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem StabilitéGtsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hulse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem StabilitGtsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

]d ]:b

1a. meTannuyeckumu Tpybamm
Onarogaps crneymarnbHoOm
Hape3HoW MeTanM4yecKomn
BCTaBKe U3 NaTyHu,
LUTamMNOBaHHOW B KOpMyc

1b. Kopnyc: MNMonunponuneH
(PP-B) c BbICOKOW CTEMEHbIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLMTON OT Y-
N3MNy4eHus.

2. YnnoTtHUTensHas npoknagka:
HuTtpunosas pesnHa (NBR).

3. Brynka: MNonunponunex

(PP-B) c BbICOKOW CTEMneHbIo
YCTOWNYMBOCTU U C 3aLLMTON OT Y-
N3nyyYeHus.

4. danbueBanbHoe KonbLo:
AueTanbHasi cmona (POM).

5. O6orma: MonunponuneH
(PP-B) c BbICOKOW CTEMEHbIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLMTON OT Y-
N3nyyeHus.

g%
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I ...MATEPUAIbI... I

...MATERIALIEN...
Clamp saddles Anbohrschellen 3aXUMHbIe XOMYTbl
1. Bolts: Galvanized steel. 1. Schrauben und Muttern: 1. BonTbl: [@nbBaHM3MpoBaHHas
Galvanisierter Stahl. cTanb

2. Clamp saddles base: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

3. Seal: Nitrile rubber (NBR).

4. Clamp saddles branch: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel.

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
StabilitGtsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit
Gewindeabgang: Polypropylen
(PP-B) mit hohem Stabilitatsgrad
und UV-Schutz.

5. Verstdarkungsring: Edelstahl.

2. OHunwwe xomyTa:
Monunponunex (PP-B) ¢ Bbicokon
CTeneHb YCTONYMBOCTM U C
3awuTon ot Y®-usnydeHus.

3. YnnoTHuUTenbHasa npoknagka:
HuTtpunosasa pesunHa (NBR).

4. OtBOg xomyTa: [onunponuneH
(PP-B) ¢ BbIcOKON CTENeHbIo
YCTONYMBOCTU 1 C 3aLLMTON OT Y-
N3Ny4eHns.

5. Ykpennsitowee KonbLo:
HepxkaBetowasa ctanb

&9
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l ...MATERIALS l . ...MATERIALIEN l l ...MATEPUATbI l

Clamp saddles Anbohrschellen 3aXUMHble XOMYTbl
1. Bolts: Galvanized steel. 1. Schrauben und Muttern: 1. BonTbl: [@anbBaHM3MpoBaHHas
Galvanisierter Stahl. cTanb

2. Clamp saddles base: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

3. Seal: Nitrile rubber (NBR).

4, Clamp saddles branch: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel.

-—I
_ﬂ

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit
Gewindeabgang: Polypropylen
(PP-B) mit hohem StabilitGtsgrad
und UV-Schutz.

5. Verstérkungsring: Edelsfahl.

2. OHuwwe xomyTa:
Monunponunex (PP-B) ¢ Bbicokoi
CTeneHb YCTONYMBOCTU U C
3awuTon o1 YO-usnyyeHus.

3. YnnoTtHUTenbHasa npoknaaka:
HuTtpunoas pesvHa (NBR).

4. OTBOog xomyTa: [Nonunponunex
(PP-B) c BbICcOKOW CTEMEHBIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLMTON OT YO-
N3nydeHuns.

5. Ykpennsirowee KonbLo:
HepxaBetowwas cranb

N



I ASSEMBLY INSTRUCTIONS... I

Compression fittings
16mm + 63mm

MONTAGEANLEITUNG...

Klemmverbindungen
16mm - 63mm

éRI IDELTA
I IHCTPYKHMM MO MOHTAXY.

KomnpeccopHble
nepexogHukKn 16mm + 63mMm

1. Cut the pipe squarely using spe-
cial pipe cutting tools or circular or
band saw. It is advisable to use a
guide box to ensure a square cut.

2. Eliminate any burrs and bevel
the end of the pipe to facilitate
easy assembly and tfo prevent
damage fo the fitting gasket. The
outer surface of the pipe must be
free from imperfections or inden-
tations where the body of the fit-
ting makes contact with the pipe.

3. Unscrew the blue nut and put
it onto pipe followed by the whi-
te clomping ring. Make sure the
clamping ring is in the correct po-
sition, with the largest diameter fa-
cing the fitting.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder Sagen rechiwinklig
zur Achse schneiden. Beim S&gen
wird fur einen rechitwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Durch den Schnift entstandene
Grate entfernen und das Rohren-
de anschragen, um die Montage
zu erleichfern und den Fitting ni-
cht zu besch&digen. Die AuBen-
fldche des Rohrs darf entlang der
gesamten Lange, die in den Fit-
fingkdrper eingefuhrt wird, keine
Mdangel oder Kerben aufweisen.

3. Die blaue Nutmufter abschrauben
und sie gefolgt vom Falzring auf das
Rohr aufschieben. Sich vergewissern,
dass der Konus des Falzrings in der kor-
rekfen Richtung montiert ist (der brei-
fere Teil des Falzrings muss zum Fifting
schauen).

1. Ortpesatb Tpyby opTaroHanbHO
OT 0OCW, WCMOMb3ys CreuuanbHbIn
Tpybopes, LIMPKYNSIPHYHO nnu
NeHTouHyl nuny. B nocnegHem
cnyyae, [Ons  NOMyyeHus NpPsSIMOro
CEYEHNSI PEKOMEHAYETCAYCMNONb30BaTh
HanpaensioLLee YCTPOWCTBO.

2. YpanuTb 3ayceHLbl, 06pa3oBaBLLMecs
rnocne pesky v NPUTYNUTL KPOMKY TpyObi
AN obnervyeHnst yCTaHOBKW, 4TOOLI
He HaHecuT yuwepb YNMOTHUTENBHOW
npoknagke nepexogHuka. BHelwHss
MOBEPXHOCTb  TPyObl  HE  [OMmkHa
MMeTb HEpPOBHOCTEN WU  Hafpe3oB
no BCeW BBOAWMOW [NWHE B KOPMyC
nepexoaHuKa.

3. Ortkpytute  ronmybyio  oborimy
n BeectM B Tpyby CcHayano eé u
nocre,  danbleBanbHoe  KOMbLO.
YOCTOBEPUTLCS,  4TO  KOHYCHOCTb
nocnegHero, HanpaeMeHo B [OIMKHOM
HanpaBsneHuy, TO ECTb, LUMPOKOIA CTOPOHON
HanpaBneHon B CTOPOHY NepexofHuKa.
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..ASSEMBLY INSTRUCTIONS...

Compression fittings
16mm + 63mm

4. Press the pipe axially into the
fitting, past the gasket, until it tou-
ches the internal register inside the
fitting body.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, out
it does not need to reach the end
of the fitting body.

...MONTAGEANLEITUNG...

Klemmverbindungen
16mm - 63mm

4. Das Rohr in Achsenrichtung
in den Fiffing Uber die Dichtung
hinaus bis zum Innenanschlag des
Fiffingkdrpers schieben.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem
geeigneten  Fiftingschlussel  fe-
stschrauben. Die Nufmutter muss
gut festgeschraubt werden, auch
wenn es nicht erforderlich ist, dass
sie den Endanschlag des Fittin-
Qgkorpers beruhrt.,

WHCTPYKLUWU MO MOHTAX

KomnpeccopHble
nepexogHukKun 16mm + 63mMm

4. TpoTonKHYTL TPyOy B NEPEXOAHUK,
LeACTBYy B OCEBOM  HarpasneHuu,
npeogonesas NPoKnaaKy 40 BHYTPEHHEN
KPOMKM Kopryca nepexoaHuKa.

5. MpukpyTnte obOKMMY CcHa4vano
BPYYHYIO M Mocre, WUCMonb3ys
CNEeuUUnbHbIA  3aKMUMHOM  KIHOM.
Ob6orima gomkHa ObiTb 3aKpbiTa C
CUITON, TaK Kak HeobXxoaMMOo, YTOObI
OHa cornpukacanacb C KOHEYHOW
KPOMKOW nepexoaHuka.
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...ASSEMBLY INSTRUCTIONS... I ...MONTAGEANLEITUNG... I IMHCTPYKLIVIVI MO MOHTAXY

Compression fittings
75mm + 110mm
DeltOne

Klemmverbindungen
75mm - 110mm
DeltOne

KomnpeccopHble
nepexogHukKu 75mm + 110mMm
DeltOne

1. Cut the pipe at right angles
using a special pipe cutter or a cir-
cular belt saw. When using a belt
saw, it is advisable 1o use a guide
box 1o ensure a square cut.

2. Unscrew the blue ring nut without
removing the rings locked inside
(infegral component).

3. Place the integrated compo-
nent on the pipe followed by the
gasket. It is useful to lubricate the
end of the pipe and the gasket
with a silicon-based lubricant or
other lubricant that does not af-
fect the drinking properties of the
water,

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder SGgen rechtwinklig
zur Achse schneiden. Beim Sagen
wird fur einen rechiwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Die blaue Nufmutter abschrau-
ben, ohne die in ihrem Inneren
befestigten  Ringe  (integrierte
Komponenten) zu entfernen.

.

3. Die infegrierfen Komponenten ge-
folgt von der Dichfung auf das Rohr
aufschieben. Es wird empfohlen, das
Rohrende und die Dichfung mit einem
Silikonschmiermittel oder einem an-
deren Schmiermittel, das jedoch die
Eigenschaffen des Trinkwassers nicht
beeintrachtigen darf, zu versehen.

1. Ortpesatb Tpyby oOpTaroHansHo
OT OCW, MCMOMb3ys cneunanbHblii
Tpybopes, LIMPKYNSPHYHO nnm
neHTo4Hyl0 nuny. B nocnegHem
criyyae, AN MONyYeHWs MpsMOro
CeYeHNspeEKOMEHYeTCAYCnonb30BaTh
HanpasnsoLee yCTPONCTBO.

2. OtkpyTuTb ronybyto obonmy,
He CMeLLsist MpY 3TOM BHYTPEHHME
HrnokupytoLme Konbua
(MHTErpupoBaHHbIN KOMMOHEHT)

3. Hapetb Ha TpyOy cHavana
WHTErpUpOBaHHbIV KOMMOHEHT
" aanve, YNNOTHUTENbHYIO
NpoKnaaky. Byoet nonesHo
NMPOM3BECTU CMas3Ky KOHEYHOro
yyactka  TpyObl  CWUIIMKOHOBOW
cMaskon unu - noboin  apyron
CMa3sKoW, KoTopas He BhMsieT Ha
Ka4yecTBO NMUTbEBOW BOAbI



A)NIDELTA

..ASSEMBLY INSTRUCTIONS...

Compression fittings
75mm + 110mm
DeltOne

4. Press the pipe axially into the fit-
fing until it fouches the internal re-
gister inside the fitting bodly.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, but
it does not need to reach the end
of the fitting body.

...MONTAGEANLEITUNG...

WHCTPYKLUUU MO MOHTAXY.

Klemmverbindungen
75mm - 110mm
DeltOne

4. Das Rohr bis zum Innenansch-
lag in den Fiftingk&orper schieben.

5. Die Nutmutfter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem Fittin-
gschlussel festschrauben. Die Nut-
mufter muss gurt festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingkdrpers beruhrt,

KomnpeccopHbie
nepexogHuKu 75mm + 110mMm
DeltOne

4. TpotonkHyTb Tpyby B Kopmnyc
nepexogHmka OO  BHYTPEHHen
KPOMKW.

5. MpukpyTntb 00OKMMY CcHa4vano
BPYYHYO M nocre, WCMonb3ys
CNEeuUnbHbIM  3aKUMHOM  KIHOM.
O6orima gomkHa ObITb 3aKpbiTa C
CUIOW, TaK Kak HeobXoaMMO, YTOObI
OHa cornpukacanacb C KOHEYHOW
KPOMKOW nepexoaHuKa.



éRIIDELTA

I..ASSEMBLY INSTRUCTIONS...I I ...MONTAGEANLEITUNG... I IMHCTPYKLIVIVI no MOHTA)KI

Clamp saddles

Anbohrschellen

3aXUMHble XOMYThbI

1. Identify the point of installation
and make sure the external surfa-
ce of the pipe is free from soil, im-
perfections or indentations in the
area of contact with the gasket.
Position the gasket in the saddle
seat.

2. Place the lower part of the sad-
dle (i.e. the base) in the chosen
point. Couple the upper part of
the saddle (i.e. the branch) with
the lower one.

3. Insert the screws from below (the
boftom part of the saddle has a
recess to receive the head of the
screws). Tighten the nuts alterna-
tely.

L
= 1

1. Die Montagestelle bestimmen
und sich vergewissern, dass die
AuBenfldche des Rohrs im Kontakt-
bereich mit der Dichtung nicht mit
Erde beschmutzt ist, Fehler oder
Kerben aufweist, Die Dichtung in
ihrem Sitz im Anbohrschellenober-
feil einsetzen.

2. Den unteren Teil der Anbohr-
schelle an der gewdhlten Stelle
positionieren. Den oberen Teil der
Anbohrschelle mit dem unferen
Teil verbinden.

3. Die Schrauben von unten aQus
einsetzen (der Anbohrschellen-Un-
ferteil verflagt Uber eine Ausspa-
rung fur den Schraubenkopf). Die
Schrauben diagonal (Uber Kreuz)
anschrauben und fest anziehen.

1. OB03HaunTb TOYKY YCTaHOBKM
n ybeouTbCs, 4YTO  BHELUHSSA
NOBEPXHOCTb TPYObl He 3arpe3HeHa
3eMnén, He UMeeT HepPOBHOCTEN
W HaApPe30B Ha y4acTKe KOHTaKTa
C NPOKMNaaKon. YcTaHoBUTb
npoknagky B COOTBETCTBYyHOLLEE
NoNoOXeHne xoMyTa.

2. YCTaHOBUTb HWXHIOK 4acTb
XOMyTa B BBbIOPAHHOM TOYKe.
CoefneHnTb HVXKHIOK YacTb XoMyTa
C BEPXHEN.

3. BBectn BUHT cHu3y (cnenas
YacTb XOMyTa MMEET BbIEMKY Ans
rorioBkM BUHTOB). [puKpyTUTL 1
3aKpenuTb  ravkm AmaroHanbHO
(kpecTtoobpasHO).



@RHDELTA

I.ASSEMBLY INSTRUCTIONS...I I...MONTAGEANLEITUNG... I I4HCTPYKLI,VIVI MO MOHTAXY.

Clamp saddles

4a. Drill a hole in the pipe wall
being careful not to damage the
saddle screw thread and the O-
rng. Use a spacer to avoid drilling
the other side of the pipe. It would
e better to use a milling drill not to
damage the saddle screw thread
and the O-fing and in order to re-
duce the scraps into the pipe.

Clamp saddles
- alternative procedure -

Anbohrschellen

4a. Das Rohr anbohren und da-
bei darauf achten, das Anschlus-
sgewinde und die Dichtung nicht
zZu beschadigen. Ferner ist bei die-
sem Vorgang ein Anschlag zu ve-
rwenden, um zu verhindern, das
Rohr auf der anderen Seite dur-
chzubohren. Es ist der Gebrauch
von Dosenbohrern vorzuziehen,
da sie die Gefahr einer Beschadi-
gung der Gewinde und der Di-
chfung einschrdnken und die Ve-
runreinigung Aurch Bohrspéne in
der Rohrleitung vermindern.

Anbohrschellen
- Alternativverfahren -

3aXUMHble XOMYThbI

4a. [lpoceBepnuTb Tpyby, He
nospexgass npu 3TOM  pe3bby
XomyTa n YMNOTHUTENbHYHO
NPOKMNazaKy, MCMonb3ys pacropky,
BO u3bexaHne  noBpexaeHus
TpyObl, C APYron CTOpOHbI. Jlyyile
1cnonb3oBaTb YyalueBuaHble
cBepna, TaK Kak orpaHu4MBaloT

pucK noBpexaeHnss pe3bbbl U
YNNOTHUTENbHOW npoknaaku
M YMEHbLIAT  cKannueBaHue

mMaTtepuana BHyTpu kaHana.

3aXUMHbIe XOMYTbI
- aanepHaTMBHblﬁ mMeTopn -

4b. Use a white indelible felt-tip
pen to draw a reference point on
the pipe to allow repositioning of
the saddle. Remove the saddle
from the pipe.

i o

4b. Miteinem wasserfesten weiBen
Filzstift Markierungspunkte auf das
Rohr zeichnen, die eine exakte
Positionierung der Anbohrschelle
nach dem erstellen der Bohrung
ermdglichen. Die Anbohrschelle
nochmails vom Rohr entfernen.

4b. C nomoLbio HecMbIBaEMOro
Genoro ¢nomactepa 0603HaUUTL
KOHTPOJbHbIE TOYKM Ha
Tpybe, KoTopble Nno3BoNgAT
nepeycTaHoBky xoMmyTa. OTKpyTUTb
CHOBa XOMYT C Tpybonposoaa.



..ASSEMBLY INSTRUCTIONS...

Clamp saddles
- alternative procedure -

Anbohrschellen
- Alternativverfahren -

éRI IDELTA
...MONTAGEANLEITUNG... I IMHCTPYKLI,I/IVI no MOHTA)KI

3aXuMHble XOMYTbI
- aﬂbTepHaTMBHbIFI mMeTon -

5. Drill the hole in the pipe wall and
remove the scraps.

6. Assemble the saddle according
fo the marked lines; to keep the
hole in axis with the lbranch direc-
fion it can help to use a pin, such as
the drill used 1o make the hole.

‘ﬂﬂ

5. Das Rohr anbohren und die in der
Rohrleitung durch das Anbohren
enfstandenen  Verunreinigungen
aus dem Rohr entfernen.

6. Die Anbohrschelle in Uberein-
stimmung mit den zuvor gezei-
chneten Markierungen wieder
festschrauben und dabei eine
Monfagehilfe verwenden (zum
Beispiel den fur die Lochung ve-
rwendeten Bohrer), um die Ach-
sausrichfung zwischen Anbohr-
schellen-Abgang und Loch zu
gewdhrleisten.

5. MpoceepnuTb TpyGy ¥ yoanuTb
maTepuar, HakoMUBLUWIACS BHYTPU
KaHana.

6. [lepeyctaHoBUTE  3aXXMMHOW
XOMyT B COOTBETCTBMM  C
KOHTPOMbHbLIMM TOoYKaMu,
HayepyeHHbIMM  Nepes  9TUM
C nomowpbl Wwuna (Hanpumep
HaKOHEYHMK cBepna,
ncnonb3yemoro Ans npobueaHus
OTBEPCTUI)ANSCOXPaHEHNAOTBOAA
B OCM BMECTE C OTBEPCTMEM.



@RHDELTA

...ASSEMBLY INSTRUCTIONS...I I ...MONTAGEANLEITUNG...

Universal Transition Coupling
cod. 1033

Universal-Verbinder
cod. 1033

WHCTPYKLUWU MO MOHTAXY

YHuBepcanbHasa MydTa
kon 1033

1. Cut the pipe orthogonally to the
axis and eliminate any burs. The
outer surface of the pipe must be
free from any imperfections or in-
dentations. Especially the section
that makes contact with the body
of the fitting.

2. Push the universal side of the fit-
fing axially until it fouches the inter-
nal register inside the fitting body.

1. Das Rohr rechiwinklig zur Ach-
se schneiden und evtl. durch den
Schnitt erzeugte Grate beseifigen.
Die AuBenfiGche des Rohrs darf
enflang der gesamfen Ldnge,
die in den Fittingk&rper eingefahrt
wird, keine Mdngel oder Kerben
aufweisen.

2. Den Fitting auf der Universalsei-
te in Achsenrichtung bis zum Inne-

nanschlag des Fittingkdrpers auf

das Rohr schieben.

1. OTpesatb TpyOy opTaroHanbHO
OT OCW, UCNOMb3ys crneunanbHbIN
TpyOopes,  LMPKYNsIpHYO  Unm
neHtouHyto nuny. B nocnegHem
cnyyae, Ans nonyyeHus NpsiMoro

ceyeHus pekoMeHayeTcst
yCnonb30BaThb HanpasnsoLee
YCTPOWCTBO.

2. MMpoTonkHyTb Tpyby B KOpmyc
nepexofHvka 00  BHYTPEHHew
KPOMKMU.



...ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Universal Transition Coupling
cod. 1033

éRuDELTA

...MONTAGEANLEITUNG I I.VIHCTPYKLII/II/I MO MOHTAX

Universal-Verbinder
cod. 1033

YHuBepcanbHasa MydTa
kon 1033

3. Tighten the ring nut using the tor-
que wrench. The ring nut must be
fight, but it does not need to reach
the end of the fitting body.

4. Assemble the PE pipe, metric
series (diameter in mm), following
the instructions for the standard fit-
ting (Compression fittings  16mm
- 63mm).

3. Mit dem Fiffingschlussel die
Nutmutter festschrauben. Die Nut-
mufter muss gurt festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingkdrpers beruhrt,

4. Das PE-Rohr der metrischen
Serie (Durchmesser in mm) ent-
sprechend den Anleitungen des
Standardfittings (Klemmverbin-
dungen 16mm - 63mm) zusam-
menbauen

3. MNpukpyTnTL 060NMY, NCMONb3YS
3aXXMMHOM KITHOM,. Ob6orima
[OIMKHa ObITb 3aKkpbiTa C CUIIOWN,
Tak Kak HeobxoaMmo, 4TOObI
OHa cornpukacanacb C KOHEYHoW
KPOMKOW nepexoaHuKa.

4. Cobpatb Tpyby 13 nonmaTuneHa

MeTpuYeckon cepumn (gunametp
B MM) criegyss MHCTPYKLMSAM
CTaHOapTHOro nepexofHuka
(KomnpeccopHble  nepexogHuku
16MM + 63MmMm).



@ IDELTA
TECHNISCHES DATENBLATT TEXHUYECKWUE KAPTbI

DATA SHEETS
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... [IPECCOPHbIE NEPEXOAHU

=

COUPLING

VERBINDER
MY®TA / /

1001016000 16x16

1001020000 20x20 46 108 52 16
1001025000 25x25 55 122 59 16
1001027000 27x27 55 126 61 16
1001032000 32x32 63 139 68 16
1001040000 40x40 79 168 82 16
1001050000 50x50 96 204 102 16
1001063000 63x63 115 248 121 16
1001076000 75x75 129 278 136 16
1001091000 90x90 155 315 154 16

1001111000 110x110 183 422 205 16




IDELTA

.TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHWYECKMUE KAPTbI
KLEMMVERBINDUNGEN... [IPECCOPHbIE MEPEXOOHU

- s ]
Q i H-HF - HE - -l ©la

REDUCING COUPLING i
REDUKTIONSVERBINDER SRS
MY®TA PEOYKUMNOHHAA [ 4 /

...DATA SHEETS
COMPRESSION FITTINGS...

ds

1002020016 20x16 110

1002025020 25x20 58 46 128 67 56 16
1002032020 32x20 63 46 139 70 60 16
1002032025 32x25 63 55 143 70 66 16
1002040025 40x25 79 55 158 85 66 16
1002040032 40x32 79 63 163 88 71 16
1002050025 50x25 96 55 166 100 64 16
1002050032 50x32 96 63 172 100 70 16
1002050040 50x40 96 79 197 102 86 16
1002063025 63x25 115 63 192 119 64 16
1002063032 63x32 115 63 194 119 71 16
1002063040 63x40 115 79 204 121 81 16
1002063050 63x50 115 96 246 130 104 16
1002075050 75x50 129 96 248 134 100 16
1002063040 75x63 129 115 285 146 130 16
1002090063 90x63 155 115 298 157 134 16
1002091076 90x75 155 129 318 162 146 16
1002111091 110x90 183 155 370 201 157 16



IDELTA

...DATA SHEETS .TECHNISCHES DATENBLA ...TEXHUWYECKUE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... MPECCOPHbIE NEPEXOOHHU

[
— Z
o F-—-F-AHIF-H -1 ola
MALE ADAPTOR ) o
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSEI}/GEW/NDE 1S Lo
MY®TA C HAPY>XHOW PE3bBEOW )
H /
L

. co | o | o J . o | H | PN |
1003016001 16x/," 42 65 50 13 16
1003016002 16x1," 42 69 50 16 16
1003016003 16x/,” 42 69 50 17 16
1003020002 20x'/," 46 81 61 16 16
1003020003 20/, 46 82 61 17 16
1003020004 20x1" 46 85 61 20 16
1003025002 25x/," 55 89 69 16 16
1003025003 25x," 55 90 69 17 16
1003025004 25x1" 55 93 69 20 16
1003032002 32x/," 63 98 76 16 16
1003032003 32¢," 63 98 76 17 16
1003032004 32x1" 63 101 76 20 16
1003032005 32x11/," 63 104 76 23 16
1003040004 40x1" 79 108 82 21 16
1003040005 40x1/," 79 17 82 29 16
1003040006 40x1/," 79 17 82 28 16
1003040007 40x2" 79 120 82 34 16
1003050004 501" 96 128 99 23 16
1003050005 50x11/," 9% 133 99 28 16
1003050006 501/, 96 133 99 28 16
1003050007 50x2" 9 137 99 32 16
1003063005 63x11/," 115 157 120 28 16
1003063006 63x1/," 115 157 120 28 16
1003063007 63x2" 115 161 120 32 16
1003063008 63x2'/," 115 158 120 29 16
1003076007 75x2" 129 171 135 27 16
1003076008 75x21," 129 178 135 34 16
1003076009 75x3" 129 178 135 34 16
1003091007 90x2" 155 200 158 34 16
1003091008 90x2'/," 155 200 158 34 16
1003091009 903" 155 200 158 34 16
1003091010 904" 155 200 158 36 16
1003111007 110x2" 183 247 198 34 16
1003111009 110x3" 183 250 198 37 16

1003110010 110x4" 183 250 200 37 16




...DATA SHEETS ..TECHNISCHES DATENBLA
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN...

FEMALE ADAPTOR
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE
MY®TA C BHYTPEHHEW PE3bBOM

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt
*KoHel, pe3bbbl yCUIeH KomnbLOM U3 HepxaBetoLLe cTanu

... TEXHWYECKMUE KAPTbI
[IPECCOPHbIE MEPEXOOQHU

IDELTA

. coo | a6 | o0 | L | | H | PN |
69 50 17 16

1004016002 16x'/," 42
1004016003 16x%,” 42
1004020002 20x'/," 46
1004020003 20xY," 46
1004020004 20x1" 46
1004025002 25x'1)" 55
1004025003 25x%," 55
1004025004 25x1" 55
1004032002 32x'/," 63
1004032003 32x3," 63
1004032004 32x1" 63
1004032005 *32x1'/,”" 63
1004040004 40x1" 79
1004040005 *40x1'/,”" 79
1004040006 *40x1'/," 79
1004050005 *50x1'/,”" 96
1004050006 *50x1'/," 96
1004050007 *50x2" 96
1004063005 *63x1'/," 115
1004063006 *63x1'/,)" 115
1004063007 *63x2" 115
1004063008 *63x2'/,)" 115
1004076007 *75x2" 129
1004076008 *75x2'1,)" 129
1004076009 *75x3" 129
1004091007 *Q0x2" 165
1004091008 *90x2'/," 155
1004091009 *Q0x3" 155
1004091010 *Q0x4" 155
1004111009 *110x3" 183
1004111010 *110x4" 183

69
77
79
81
84
86
88
92
94
96
97
110
112
113
131
132
137
159
160
165
168
182
187
187
190
195
195
204
263
263

50
58
58
58
65
65
65
71
71
71
71
81
81
81
100
100
100
121
121
121
121
137
137
137
162
152
162
162
204
204

17
18
20
22
18
20
22
18
20
22
23
20
22
23
22
23
22
23
28
22
23
28
33
33
26
33
33
42
40
43

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16



...DATA SHEETS .TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHUWYECKUE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... PECCOPHbIE NMEPEXOAHNU

90° TEE
90° T-STUCK
TPOWVHWIK 90°

L

1005016000 16x16x16 124
1005020000 20x20x20 46 139 59 69 16
1005025000 25x25x25 55 162 66 79 16
1005032000 32x32x32 63 183 74 90 16
1005040000 40x40x40 79 218 88 108 16
1005050000 50x50x50 96 254 100 125 16
1005063000 63x63x63 115 314 124 156 16
1005076000 75x75x75 129 364 142 180 16
1005091000 90x90x90 155 407 154 199 16
1005111000 110x110x110 183 539 209 264 16
. cop. 1006 e
L
- /
.
ﬂ I
— 1 —| ©|a
90° ELBOW -
90° WINKEL . \
KONEHO 90° =

1006016000 16x16

1006020000 20x20 46 51 63 16
1006025000 25x25 55 63 79 16
1006032000 32x32 63 71 88 16
1006040000 40x40 79 80 106 16
1006050000 50x50 96 100 125 16
1006063000 63x63 115 123 151 16
1006076000 75x75 129 136 177 16
1006091000 90x90 155 156 204 16

1006111000 110x110 183 201 258 16




...DATA SHEETS ..TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHUYECKWE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... [IPECCOPHbIE NMEPEXOAHWU

= =

NN ,,
90° TEE WITH THREADED FEMALE TAKE OFF ] [ ||| || slo
90° T-STUCK MIT INNENGEWINDE ABGANG - “
TPOWVIHWK 90° C BHYTPEHHE PE3bBOW Ir = %‘5 | % ==‘=‘>>>3:/
a! !
*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring .G

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt
*KOHEL} PE3bBbl YCUIEH KOMbLIOM 13 HEPXKABEIOLLEV CTANN

1007016002 16x'/,"x16 42 123

1007016003 16x%,"x16 42 123 49 17 31 16
1007020002 20x'/,"x20 46 139 55 19 47 16
1007020003 20x%/,"x20 46 139 55 19 47 16
1007025002 25x'/,"x25 55 160 63 16 50 16
1007025003 25x%,"x25 55 160 63 16 50 16
1007025004 25x1"x25 55 160 63 21 55 16
1007032002 32x'/,"'x32 63 183 68 17 53 16
1007032003 32x3/,"'x32 63 183 68 17 53 16
1007032004 32x1"x32 63 183 68 21 57 16
1007032005 *32x1'/,'x32 63 183 68 24 60 16
1007040004 40x1"x40 79 205 81 21 45 16
1007040005 *40x1'/,’x40 79 217 81 25 49 16
1007040006 *40x1'/,’x40 79 210 81 23 47 16
1007050002 *50x'/,"x50 96 254 97 31 61 16
1007050005 *50x1'/,’x50 96 254 97 24 54 16
1007050006 *50x1'/,’x50 96 254 97 24 54 16
1007050007 *50x2"x50 96 254 97 27 57 16
1007063005 *63x1'/,"'x63 115 313 123 27 62 16
1007063006 *63x1'/,"'x63 115 313 123 27 62 16
1007063007 *63x2"x63 115 313 123 30 65 16
1007063008 *63x2'/,'x63 115 313 123 30 65 16
1007076007 *75x2"x75 129 362 138 35 84 16
1007076008 *76x2'/,"x75 129 362 138 35 84 16
1007076009 *75x3"x75 129 362 138 36 85 16
1007091008 *90x2'/,"x90 155 406 154 43 91 16
1007091009 *Q0x3"x90 155 406 154 47 95 16
1007091010 *Q0x4"x90 165 406 154 47 95 16
1007111009 *110x3"x110 183 534 205 4] 104 16
1007111010 *110x4"x110 183 534 205 45 104 16



IDELTA

...DATA SHEETS ..TECHNISCHES DATENBLA ...TEXHUWYECKUE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... NMPECCOPHbIE NEPEXOOHU
L
/
Q0° ELBOW WITH THREADED MALE TAKE OFF - T T °®
90° WINKEL MIT AUSSENGEWINDE ABGANG / }
KONEHO 90° C HAPY>XHOW PE3bEOW 3 N

g

_coo | a6 | o0 | o | v ] L | L | PN_|
50 18 68 45 16

1008016002 16x'/," 42

1008016003 16x%," 42 50 18 68 45 16
1008020002 20x'/," 46 56 18 74 39 16
1008020003 20x%," 46 56 19 74 40 16
1008025002 25x1/," 55 64 18 84 43 16
1008025003 25x%," 55 64 19 84 44 16
1008025004 25x1" 55 64 22 84 47 16
1008032002 32x1/,” 63 68 18 95 47 16
1008032003 32x3,” 63 68 19 95 48 16
1008032004 32x1" 63 68 22 95 51 16
1008032005 32x1'/,” 63 68 25 95 54 16
1008040004 40x1” 79 81 22 115 61 16
1008040005 40x1'/," 79 81 25 115 64 16
1008040006 40x1'7,”" 79 81 25 115 64 16
1008050005 50x1'/," 96 102 27 138 77 16
1008050006 50x1'/," 96 102 27 138 77 16
1008050007 50x2" 96 102 27 138 77 16
1008063006 63x1'/,”" 115 130 23 174 85 16
1008063007 63x2" 115 130 28 174 100 16
1008063008 63x2'/," 115 130 32 174 104 16
1008076008 75x2'/," 129 136 32 188 104 16
1008076009 75x3" 129 136 35 188 107 16
1008091009 90x3" 155 156 35 210 114 16
1008091010 90x4” 155 156 41 210 120 16

1008111010 110x4" 183 205 42 270 144 16




IDELTA

..TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHUYECKME KAPTbI
KLEMMVERBINDUNGEN... MPECCOPHbIE NMEPEXOOHU

...DATA SHEETS
COMPRESSION FITTINGS...

EEEEEr NN

90° ELBOW WITH THREADED FEMALE TAKE OFF °la
90° WINKEL MIT /NNENGEW/NPE ABGAI\{G 2
KOJIEHO 90° C BHYTPEHHEW PE3bEOU 3 -{{-{’Z“%\\
*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt !
*KOHEL| PE3bBbl YCUNEH KOMbLIOM 13 HEPXXABEIOLLEV CTANM G
—m-_--:--—-n-

1009016002 16x'/,"

1009016003 16x%," 42 50 18 54 48 16
1009020002 20x'/," 46 56 18 57 39 16
1009020003 20xY," 46 56 18 57 40 16
1009025002 25x'/," 55 64 18 66 45 16
1009025003 25x%," 55 64 18 66 46 16
1009025004 25x1" 55 64 20 66 48 16
1009032002 32x'/," 63 68 17 75 48 16
1009032003 32x3," 63 68 18 75 49 16
1009032004 32x1” 63 68 21 75 51 16
1009032005 *32x1'/,”" 63 68 26 75 56 16
1009040003 40%," 79 81 18 95 55 16
1009040004 40x1" 79 81 21 95 59 16
1009040005 *40x1'/,”" 79 81 25 95 64 16
1009040006 *40x1'/," 79 81 25 95 63 16
1009050005 *50x1'/,”" 96 103 24 110 85 16
1009050006 *50x1'/," 96 103 27 110 92 16
1009050002 *50x2" 96 103 27 110 88 16
1009063006 *63x1'/,”" 115 131 26 140 101 16
1009063007 *63x2" 115 131 35 140 108 16
1009063008 *63x2'/," 115 131 S5 140 108 16
1009076007 *75x2" 129 143 36 157 123 16
1009076008 *75x2'/)" 129 143 37 157 125 16
1009076009 *75x3" 129 143 38 157 129 16
1009091009 *Q0x3" 155 158 40 169 140 16
1009091010 *Q0x4” 155 158 40 169 142 16
1009111009 *110x3" 183 211 40 223 134 16
1009111010 *110x4" 183 211 40 223 138 16



...DATA SHEETS ..TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHUYECKME KAPTBI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... MPECCOPHbIE NEPEXOOHU

. cop. 1010

;l
\\\\\\

\\\\ N2

\\\\\\\\

//IIII/I/I/

90° TEE WITH THREADED MALE TAKE OFF _
90° T-STUCK MIT AUSSENGEWINDE ABGANG -

TPOWHWK 90° C HAPY>XHOW PE3bBOW Ie i

1010016002 16x'/,'x16 125

1010016003 16x%,"x16 42 125 50 18 36 16
1010020002 20x/,"x20 46 139 56 16 35 16
10710020003 20x%,"x20 46 139 56 17 36 16
1010025002 25x/,"x25 55 160 63 16 35 16
1010025003 25x%,"x25 55 160 63 17 36 16
1010025004 25x1"x25 55 160 63 19 38 16
1010032002 32x'/,"x32 63 183 68 16 35 16
1010032003 32x%,"x32 63 183 68 17 36 16
1010032004 32x1"x32 63 183 68 20 39 16
1010032005 32x11/,"x32 63 183 68 22 41 16
1010040004 40x1"x40 79 218 81 20 44 16
1010040005 40x1'/,"x40 79 218 81 22 44 16
1010040006 40x1'/,"x40 79 218 81 22 44 16
1010050005 50x1'/,"x50 96 264 103 24 49 16
1010050006 50x1'/,"x50 96 264 103 25 50 16
1010050007 50x2"x50 96 264 103 29 54 16
1010063006 63x1'/,"x63 115 335 130 25 60 16
1010063007 63x2"X63 115 335 130 27 62 16
1010063008 63x2'/,"x63 115 335 130 28 63 16
1010076008 75x2'/,"x75 129 365 137 32 70 16
1010076009 75x3"x75 129 365 137 35 73 16
10100921009 90x3"x90 155 408 155 35 73 16
1010091010 90x4"x90 155 408 165 41 81 16

1010111010 110x4"x110 183 538 211 42 98 16




IDELTA
...DATA SHEETS . TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHUWYECKWUE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... [IPECCOPHBbIE NMEPEXOOHU

. cop. 101

N
L | Qe
7
FLANGED ADAPTOR e Il
FLANSCHUBERGANG Iz
®NAHEL| MPUCOEOVNHUTENBHbIN fg
Reinforcement flange made of zinc-plated steel N
Verstarkungsflansch aus verzinktem Stahl !
ApMUPOBaHHbIN raHew, U3 LMHKOBOW cTanun L
mm“---:-—nm
1011040006  40x1'/," 40 141 128 152 110 4
1011050006  50x1'/," 40 96 162 148 152 110 18 4 16
1011050007 50x2" 50 96 162 148 165 125 18 4 16
1011063007 63x2" 50 115 193 178 165 125 18 4 16
1011063008 63x2'/," 65 115 193 178 184 144 18 4 16
1011076008 75x2‘/2" 65 129 201 186 184 144 18 4 16
1011076009 75x3" 80 129 203 186 198 158 18 8 16
1011091009 90x3" 80 155 220 202 198 158 18 8 16
1011091010 90x4” 100 155 223 202 220 180 18 8 16
1011111010 110x4" 100 183 253 233 220 180 18 8 16

END PLUG
ENDKAPPE

SATTIYLLKA /

1012016000

1012020000 20 46 70 65 16
1012025000 25 55 77 72 16
1012032000 32 63 85 79 16
1012040000 40 79 89 83 16
1012050000 50 96 111 100 16
1012063000 63 115 135 123 16
1012076000 75 129 158 137 16
1012091000 90 155 179 158 16
1012111000 110 183 226 202 16



IDELTA

COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... [IPECCOPHbIE NMEPEXOOHWU

...DATA SHEETS I I .TECHNISCHES DATENBLA ...TEXHWYECKUE KAPTbI

90° REDUCING TEE
REDUZIERTES 90° T-STUCK 3
TPOMHUK 90° PELYKLIMOHHBLIN -

1013020016 20x16x20 141

1013025020 25x20x25 55 46 160 63 73 56 16
1013032020 32x20x32 63 46 183 68 74 56 16
1013032025 32x25x32 63 55 183 68 84 64 16
1013040025 40x25x40 79 55 222 83 92 68 16
1013040032 40x32x40 79 63 222 83 101 79 16
1013050025 50x25x50 96 55 265 104 98 63 16
1013050032 50x32x50 96 63 265 104 107 68 16
1013050040 50x40x50 96 79 265 104 124 94 16
1013063025 63x25x63 115 96 336 133 116 62 16
1013063032 63x32x63 115 63 336 133 113 67 16
1013063040 63x40x63 115 79 336 133 136 94 16
1013063050 63x50x63 115 96 336 133 143 111 16
1013075063 75x63x75 129 115 365 136 170 123 16
1013091063 90x63x90 155 115 415 154 192 133 16
1013091076 90x75x90 155 129 407 154 195 136 16

1013111091  110x90x110 183 155 535 203 231 156 16




éRI IDELTA

...DATA SHEETS ..TECHNISCHES DATENBLA ...TEXHUWYECKMUE KAPTbI

COMPRESSION FITTINGS... KLEMMVERBINDUNGEN... MPECCOPHbIE NEPEXOQHU

. cop. 1014
|

Q

REPAIR SLIP COUPLING
REPARATURVERBINDER
MY®TA NMPOXOOHAA

1014025000 25x25 122

1014032000 32x32 63 139 16
1014040000 40x40 79 168 16
1014050000 50x50 96 204 16
1014063000 63x63 115 248 16
1014076000 75x75 129 278 16
1014091000 90x90 155 315 16
1014111000 110x110 183 422 16

1 - ol Q
FEMALE TEE WITH PEG FITTING
90° T-STUCK MIT INNENGEWINDE ABGANG UND ASCHLUSS T >
FUR STANDROHRE .
T-OBPA3HOE COEAVMHEHME, PE3bBA OXBATBIBAKOLL., C
KPEMNEHWEM ONs CTONKU
1021320303 323/ x32 63 168



@KHDELTA

...DATA SHEETS
COMPRESSION FITTINGS..

..TECHNISCHES DATENBLA ... TEXHWYECKUE KAPTbI
KLEMMVERBINDUNGEN... PECCOPHbIE NEPEXOAHNU

COD. 1023

90° ELBOW WITH LATERAL THREADED FEMALE TAKE OFF
90° WINKEL MIT SEITLICHEM INNENGEWINDE ABGANG
KOJNEHO 90° C BOKOBOW BHYTPEHHEW PE3bEOM

Dm.— =

1023025002 25x25x'/,"
1023032002 32x32x'/," 63 88 71 35 16
1023032003 32x32x3," 63 88 71 36 16

90° TEE WITH INCREASED TAKE OFF
90° T-STUCK MIT UBERDIMENSIONIERTEM ABGANG -
TPOMHWK 90° C BbIXOAOM HA BOJIbLLINA ONAMETP

Lt

1029020025 20x25x20 46 139
1029025032 25x32x25 55 63 160 63 86 69 16
1029032040 32x40x32 63 79 183 68 99 81 16

1029040050 40x50x40 79 96 218 81 119 97 16




éﬂl IDELTA
...DATA SHEETS .TECHNISCHES DATENBLA ...TEXHUYECKUE KAPTbI
COMPRESSION FITTINGS KLEMMVERBINDUNGEN NPECCOPHbIE NEPEXOAH

COD. 1034

WALL PLATE ELBOW FITTING
WANDSCHEIBE MIT INNENGEWINDE
HACTEHHOE KOJTEHO

O | 4 H

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt
*KOHEL} PE3bBbl YCUIEH KOJbLIOM 13 HEPXABEIOLLEV CTAMN

. coo | o6 | o | L | o | c | 8 | E | F | PN_|
1034020002 *20x!/," 46 62 49 3.8 38 12 22 16
1034025003 *25x%," 55 75 59 4 44 15 27 16



@RHDELTA

KOMMPECCOPHbIN

TRANSITION COMPRESSIO! OMPRESSIONSANSCHLUSS ,
FITTINGS... MNEHYATbIW NEPEXOOHNU

The UNIDELTA fransition compres-
sion fitting quickly and safely con-
nects polyethylene pipes to metal
pipes thanks to a special threaded
metal insert in brass stamped in
the body. The range includes the
male and female fitting with a
20x1/2 to 63x2 diameter and the
90° male elbow with a 20x 2 to
25x ¥4 diameter.

- ”

MALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSENGEWINDE AUS MESSING ©®©| - — — — — — 1
COE[MHEHVE C HAPY>XHOW PE3bEOW 13 NATYHMU

__coo | o | D |

1035020002 20X/,
1035025003 25x3,"
1035032004 32x1”
1035040005 40x1'/,”
1035050006 50x1'/,”"
1035063007 63x2"

Mit dem UNIDELTA Kompression-
sanschluss kdnnen Polydthylen- mit
Metallrohren rasch undsicher dank
eines speziellen, Gewindepres-
smessing-einsatzes im Rohrkorper
verbunden werden. Die Palefte
umfasst  Einschraubfteil/Anschius-
smuffe mit Durchmesser 20x1/2
bis 63x2 und 90° Einschraubwinkel
mit Durchmesser von 20x1/2 bis 25
X Ya.

COD. 1035

CTyneHyaTbIvi KOMMNPECCOPHbIN
nepexogHuk UNIDELTA nossonsiet
COeaeHUTb ObICTPbIM U HAAEXHbBIM
crnocobom Tpybbl U3 NONMaTUNEHA
C MeTannuyeckumu  Tpybamu
Bnarogaps cneumanbHOM Hape3Hom
MeTannuM4yeckor BCTaBke u3naTyHu,
LWTaMnoBaHHoOM B kopnyc. Mamma
BKNOYaeT B cebs nepexogHuKn
«nana» n «Mamay» guameTppoMm oT
20x1/2 po 63x2 n koneHo-nana 90°
anametpom ot 20x1/2 go 25 x Ya.

47

57 105 64
66 123 66
79 151 81

96 158 98
115 182 122

g
"N

N

L] H ] PN
96 58 14 16

15 16
18 16
23 16
22 16
22 16



éRHDELTA

.TRANSITION COMPRESSIO i ...KOMMPECCOPHbIN
FITTINGS I IOMPRESSIONSANSCHLUSI MEHYATbIN NMEPEXOOHU
L
—. H /
[l
ASSNNN
W\
FEMALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT 1 1 d a
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE AUS MESSING -
COEOVHEHME C BHYTPEHHEW PE3bBOW 13 NATYHM \
Frozziy
1036020002 20x‘/
1036025003 25x3/4‘ 57 105 64 15 16
1036032004 32x1” 66 123 66 18 16
1036040005 40x1 ‘/4” 78 118 82 20 16
1036050006 50x1 ‘/2” 96 137 99 23 16
1036063007 63x2" 115 160 121 24 16

L1

90° ELBOW MALE WITH BRASS THREADED INSERT
WINKEL 90° MIT AUSSENGEWINDE AUS MESSING
KONEHO 90° C HAPY>XHOW PE3bLBEOW N3 NTATYHN

1039020002 20x'/," 14,5

1039020003 20%%," 46 68 54 66 16 16
1039025003 25x%," 55 80 64 66 16 16
1039032004 32x1" 62 93 71 86 29 16
1039040005 40x1'/,”" 78 109 82 87 23 16
1039050006 50x1'/," 96 122 91 87 23 16
1039063007 63x2" 115 140 107 91 27 16



@Rl IDELTA
I I UNIVERSAL-VERBINDER I IYHVIBEPCAHbHAFI MY®TA

UNIVERSAL TRANSITION
COUPLING

The UNIDELTA UNIVERSAL JOINT
code 1033 can be used to join
pipes with outside diameters of 25
and 32 mm. Polyethylene pipes
can be quickly connected, to pi-
pes of other materials (e.g. steel,
copper, lead, PVC, etc.) having an
outside diameter of between 15-
34 mm.

It is also suitable for switching from
metric pipes (diameter in millime-
fres) to Imperial pipes (diameter in
inches).

Galvanized steel
Copper
Lead pipe —
U-PVC, PR
Imperial PE
and other

Galvanisierter Stahl

Der UNIDELTA UNIVERSAL-
VERBINDER Cod. 1033 ermdglicht,
eine  schnelle  und  sfabile
Verbindung von Polydthylenrohren
der Durchmesser 25 und 32 mm
mit Rohren aus jedem beliebigen
Material (z.B. Stahl, Kupfer, Blei,
PVC usw.) mit AuBendurchmessern
zwischen 15 und 34 mm.

Er eignet sich auBerdem zum
Ubergang von Rohrleitungen der
metrischen Serie (Durchmesser in
Millimeter) auf Rohre der Imperial-
Serie (Durchmesser in Zoll).

Kupfer
Blei
U-PVC, PR
Imperial-PE
und andere

[anbBaHU3MPOBaHHas cTasb
Menb CauHel,
HennactuduumposaHHbin MNBX,
MONMMPONUIEH, NONUITUIEH
nMnepuanbHbIA 1 Opyrow,
MOMUATUNEH METPUYECKON —
cepum

Qutside diameter 15 to 34 mm

= u
il

UNIVERSAL TRANSITION COUPLING
UNIVERSAL-VERBINDER
YHVUBEPCANbHAA MY®TA

COD. 1033

YHuBepcanbHad MydTa Unidel-
ta kog 1033 nos3BonsieT ObICTPO
N MPOYHO coefdeHuTb TpyObl K3
NnonuaTuneHa gnameTpom ot 25 n
o 32 mm c Tpybamm mn3 nobbix
MaTtepuanoB (HanpuMeHp cTanb,
mMeab, cBuHed, MBX, n T1.4.) co
BHeLHUM guametpom oT 15 n go
34 mwm.

Takxke

nepexoaa
METPUYECKON Ccepumn
B MunnuMMeTpax) K

npegHasHayeH ans

TpybonpoBoaa
(amametpbl
Tpybam

UMMNEepcKon cepumn (OMameTpbl B
aronmax).

Outside diameter 25 and 32 mm
PE metric series

PE metrische Serie
PE meTpuyeckas cepus

D1

5§

— - +4 = =HAMHH = o

1\?/_\_\_\”7&/&

1033020003 15-+22x20
1033025003 15+22x25
1033025004 20-+27x25
1033025005 27-+34x25
1033032004 20-+27x32
1033032005 27-+34x32

145
57 62 145
57 68 150
57 77 158
63 68 158
63 77 165

64 10
64 10
64 10
72 10
72 10



IDELTA

CLAMP SADDLES... I ANBOHRSCHELLEN... I I 32XXKMMHbIX XOMYTOB...

- COoD. 1019 - | cop | ae | L[ ufE]F]n]en
20 76 49

1019025002 25x'/," 38 2 10
1019025003 25x%," 38 21 76 49 2 10
1019032002 32x'/," 41 17 81 56 2 10
1019032003 32x%," 41 21 81 56 2 10
1019032004 32x1" 44 23 81 56 2 10
1019040002 40x'/," 41 17 81 60 2 10
1019040003 40x%," 46 18 81 60 2 10
CLAMP SADDLE

1019040004 40x1" 46 23 81 60 2 10

ANBOHRSCHELLE —
CELNO 3AKMMHOE 1019050002 50x/, 50 17 98 69 4 10
1019050003 50x%," 50 18 98 69 4 10
G 1019050004 50x1” 52 20 98 69 4 10
T 1019050005 50x1 ‘/4" 57 25 98 69 4 10
‘ - 1019063002 63XV2" 58 16 105 79 4 10
‘ ) 1019063003 63x3,” 55 18 105 79 4 10
‘ 1019063004 63X1” 59 20 105 79 4 10
“7‘& 1019063005 63x1'/,” 63 25 105 79 4 10
j: 1019063006 63x1'/," 63 28 105 79 4 10
1019075002 75X17," 62 17 120 90 4 10
1019075003 75%3," 62 18 120 90 4 10
1019075004 75x1” 65 21 120 90 4 10
1019075005 75x1'/,”" 68 24 120 90 4 10
1019075006 75x1'7)" 68 23 120 90 4 10
1019075007 75x2" 72 27 120 90 4 10
1019090002 Q0x'/," 70 17 135 90 4 10
1019090003 90x%," 70 19 135 90 4 10
1019090004 Q0x1” 72 21 135 90 4 10
1019090005 90x1 ‘/4" 76 24 135 90 4 10
1019090006 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
1019090007 90x2" 80 27 135 90 4 10
1019110002 1 1Ox‘/2” 80 17 168 99 4 10
1019110003 110x%," 80 19 168 99 4 10
1019110004 110x1” 84 20 168 99 4 10
1019110005 110x1Y,”" 86 23 168 99 4 10
1019110006 110x11/,”" 86 23 168 99 4 10
1019110007 110x2" 90 27 168 99 4 10
1019125002 125x'/," 108 25 190 106 6 10
1019125003 125x%/," 108 26 190 106 6 10
1019125004 125x1" 109 26 190 106 6 10
1019125005 125x1'/,”" 109 25 190 106 6 10
1019125006 125x1'/,”" 113 28 190 106 6 10
1019125007 125x2" 113 30 190 106 6 10



IDELTA

...CLAMP SADDLES... I ...ANBOHRSCHELLEN... I I...3a)KMMHbIX XOMYTOB...

- COoD. 1020 - | coo |ae [ L | w | E]F|n[e
38 20 76 49 10

1020025002 25x1/," 2
1020025003 25x3," 38 21 76 49 2 10
1020032002 32x1/," 41 17 81 56 2 10
1020032003 32x%," 41 21 81 56 2 10
1020032004 32x1" 44 23 81 56 2 10
: 1020040002 40x'/," 41 17 81 60 2 10
1020040003 40%%," 46 18 81 60 2 10
DOUBLE CLAMP SADDLE 1020040004 40x1" 46 23 81 60 2 10
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE 1020050002 50x'/," 50 17 98 69 4 10
JBOWVIHOE 3AXXMMHOE CEAJIO 1020050003 50x3/," 50 18 98 69 4 10
1020050004 50x1" 52 20 98 69 4 10
‘ 1020050005 50x1'/,”" 57 25 98 69 4 10
1020063002 63x'/," 55 16 105 79 4 10
h 1020063003 63x%," 55 18 1056 79 4 10
1 e 1020063004 63X1" 59 20 1056 79 4 10
. 1020063005  63x1'/,” 63 25 105 79 4 10
1020063006 63x1'/," 63 28 105 79 4 10
1020075002 75X/, 62 17 120 90 4 10
1020075003 75%%," 62 18 120 90 4 10
- 1020075004 75x1" 65 21 120 90 4 10
1020075005 75x1'/," 68 24 120 90 4 10
1020075006 75x1'7)" 68 23 120 90 4 10
1020075007 75x2" 72 27 120 90 4 10
1020090002 90x'/," 70 17 135 90 4 10
1020090003 90x%/," 70 19 135 90 4 10
1020090004 90x1" 72 21 135 90 4 10
1020090005  90x1'/,” 76 24 135 90 4 10
1020090006 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
1020090007 90x2" 80 27 185 90 4 10
1020110002 110x'/,”" 80 17 168 99 4 10
1020110003 110x%," 80 19 168 99 4 10
1020110004 110x1” 84 20 168 99 4 10
1020110005  110x1'/,” 86 23 168 99 4 10
1020110006 110x1'/," 86 23 168 99 4 10
1020110007 110x2" 90 27 168 99 4 10
1020125002 125x'/," 108 25 190 106 6 10
1020125003 125x%/," 108 26 190 106 6 10
1020125004 125x1" 109 26 190 106 6 10
1020125005 125x17/," 109 25 190 106 6 10
1020125006 125x11/," 113 28 190 106 6 10
1020125007 125x2" 113 30 190 106 6 10




IDELTA

...CLAMP SADDLES... I ...ANBOHRSCHELLEN... I I...3a)KMMHbIX XOMYTOB...

- COD. 1026 - | coo [ae | fu ] e ] F[n]m
38 20 76 49 10

1026025002 25x'/," 2
1026025003 25x%," 38 21 76 49 2 10
1026032002 32x'/," 41 17 81 56 2 10
| 1026032003 32x%," 41 21 81 56 2 10
1026032004 32x1” 44 23 81 56 2 10
1026040002 40x'7," 41 17 81 60 2 10
1026040003 40%°," 46 18 81 60 2 10
1026040004 40x1" 46 23 81 60 2 10
1026050002 50x'/," 50 17 98 69 4 10
CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING 1352328383 55%*31{ 22 ;g ZZ zz j ]8
-- X
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING 1026050005 G167 25 98 69 . o
SAXMMHOE CEANO C METAJTNNYECKNM 1026063002 63x1/," 55 16 105 79 4 10
KONbLIOM 1026063003 63x%," 55 18 105 79 4 10
1026063004 63X1" 59 20 105 79 4 10
1026063005 63x1'/,”" 63 25 105 79 4 10
1026063006 63x1'/," 63 28 105 79 4 10
G 1026075002 75X1," 62 17 120 90 4 10
‘ 1026075003 75X%," 62 18 120 90 4 10
[ T 1026075004 75x1" 65 21 120 90 4 10
= U - 1026075005 75x11/," 68 24 120 90 4 10
‘ 7 \%ﬁ 1026075006 75x11," 68 23 120 90 4 10
| o ! | ! 1026075007 75x2" 72 27 120 90 4 10
_— M@ 1026090002 90/, 70 17 135 90 4 10
; 1026090003 90x/," 70 19 135 90 4 10
= L 1026090004 90x1"” 72 21 135 90 4 10
1026090005 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
1026090006 Q0x1'/," 76 24 135 90 4 10
1026090007 90x2" 80 27 135 90 4 10
1026110002 110x'7," 80 17 168 99 4 10
1026110003 110, 80 19 168 99 4 10
1026110004 110x1" 84 20 168 99 4 10
1026110005 110x1'," 86 23 168 99 4 10
1026110006 110x11/," 86 23 168 99 4 10
1026110007 110x2" 90 27 168 99 4 10
1026125002 125x'/," 108 25 190 106 6 10
1026125003 125%%," 108 26 190 106 6 10
1026125004 125x1" 109 26 190 106 6 10
1026125005 125x1'/," 109 25 190 106 6 10
1026125006 125x11/," 113 28 190 106 6 10
1026125007 125x2" 113 30 190 106 6 10
1026125009 125x3" 125 40 190 106 6 10
1026160003 160%°," 108 19 215 175 6 16
1026160004 160x1" 110 21 215 175 6 16
1026160005 160x1'/," 113 24 215 175 6 10
1026160006 160x1'/," 115 26 215 175 6 10
1026160007 160x2" 117 30 215 175 6 10
1026160008 160x2'/," 125 32 215 175 6 10
1026160009 160x3" 134 35 215 175 6 10
1026160010 160x4" 135 40 215 175 6 10
1026200003 200x%," 128 23 262 175 6 16
1026200004 200x1" 130 23 262 175 6 16
1026200005 200x1'/," 133 23 262 175 6 10
1026200006 200x1'/," 133 23 262 175 6 10
1026200007 200x2" 135 30 262 175 6 10
1026200008 200x2'/," 150 32 262 175 6 10
1026200009 200x3" 152 35 262 175 6 10
1026200010 200x4" 155 42 262 175 6 10



IDELTA

...CLAMP SADDLES... I ...ANBOHRSCHELLEN... I I...3a)KMMHbIX XOMYTOB...

M EEEINEDEIEEEENE
38 20 76 49 10

COD. 1027

1027025002 25x'/," 2
1027025003 25x%," 38 21 76 49 2 10
1027032002 32x'/," 41 17 81 56 2 10
1027032003 32x," 41 21 81 56 2 10
1027032004 32x1” 44 23 81 56 2 10
1027040002 40x'/," 41 17 81 60 2 10
1027040003 40%°," 46 18 81 60 2 10
1027040004 40x1” 46 23 81 60 2 10
1027050002 50x'/," 50 17 98 69 4 10
DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFOR- 1027050003 50xY," 50 18 98 69 4 10
CING RING 1027050004 50x1" 52 20 98 69 4 10
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VER- 1027050005 50x1'/," 57 25 98 69 4 10
. 1027063002 63x'/," 55 16 105 79 4 10
STARKUNGSRING 1027063003 63x%," 55 18 1056 79 4 10
JBOWMHOE 3AXWMHOE CEAJIO C 1027063004 63X1" 59 20 105 79 4 10
METAIIIMYECKNM KOMbLIOM 1027063005 63x1'/," 63 25 105 79 4 10
1027063006 63x1'/," 63 28 105 79 4 10
1027075002 75X7," 62 17 120 90 4 10
1027075003 75X%," 62 18 120 90 4 10
- 1027075004 75x1" 65 21 120 90 4 10
1027075005 75x1/," 68 24 120 90 4 10
: | 1027075006 75x111," 68 23 120 90 4 10
; 1027075007 75x2" 72 27 120 90 4 10
1027090002 90x'/," 70 17 135 90 4 10
1027090003 90x%," 70 19 135 90 4 10
1027090004 90x1” 72 21 135 90 4 10
. 1027090005 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
1027090006 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
1027090007 90x2" 80 27 135 90 4 10
1027110002 110x'7," 80 17 168 99 4 10
1027110003 110x%," 80 19 168 99 4 10
1027110004 110x1” 84 20 168 99 4 10
1027110005 110x1'," 86 23 168 99 4 10
1027110006 110x1'7," 86 23 168 99 4 10
1027110007 110x2" 90 27 168 99 4 10
1027125002 125x'/," 108 25 190 106 6 10
1027125003 125x%/," 108 26 190 106 6 10
1027125004 125x1" 109 26 190 106 6 10
1027125005 125x1"/," 109 25 190 106 6 10
1027125006 125x1'/," 113 28 190 106 6 10
1027125007 126x2" 113 30 190 106 6 10




IDELTA

...CLAMP SADDLES... I ...ANBOHRSCHELLEN... I l..3a)KMMHbIX XOMYTOB...

con.t0 ] IEEIEINIEIEIEEEIEN
25 80 54

1031020002 20x'/," 45 2 16
1031025002 25x'/," 37 19 80 54 2 16
1031025003 25x3," 43 22 80 54 2 16
1031032002 32x1/," 52 24 80 64 4 16
1031032003 32x3," 46 18 80 64 4 16
1031040002 40X1/2" 51 17 87 74 4 16
1031040003 40%%/," 58] 20 87 74 4 16
CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING ‘
PN16 1031040004 40x1" 60 21 87 74 4 16
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNG- 122: gzgggi Zgg 2 Zz 22 122 ;2 j 12
SRING PN16 :
SAXVIMHOE CEANO C METAMMYECKUM 1031050004 50x1" 65 24 102 78 4 16
1031063002 63x'/," 70 24 116 88 4 16
KOJbLLOM PN 16 6ap
1031063003 63x%," 86 23 116 88 4 16
1031063004 63X1" 58 20 116 88 4 16
1031063005 63x1'/," 70 26 116 88 4 16
1031063006 63x1'/," 63 28 116 88 4 16
1031075002 75X7," 81 25 130 88 4 16
1031075003 75X, 81 26 130 88 4 16
1031075004 75x1" 80 26 130 88 4 16
1031075005 75x1'/,” 81 26 130 88 4 16
1031075006 75x11/," 80 26 130 88 4 16
1031075007 75x2" 84 30 130 88 4 16
1031090002 Q0x!/," 90 25 150 88 4 16
1031090003 0%/, 90 27 150 88 4 16
1031090004 Q0x1” 90 27 150 88 4 16
1031090005 90x1'/,”" 90 24 150 88 4 16
1031090006 90x1'/," 90 30 150 88 4 16
1031090007 Q0x2" 90 29 150 88 4 16
1031110002 110x'/," 100 24 175 107 6 16
1031110003 110%%,” 100 27 175 107 6 16
1031110004 110x1” 100 25 175 107 6 16
1031110005 110x1'/,” 100 26 175 107 6 16
1031110006 110x1'/,”" 105 30 175 107 6 16
1031110007 110x2" 105 30 175 107 6 16
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...CLAMP SADDLES I ...ANBOHRSCHELLEN I I ...32KUMHbIX XOMYTOB

M EEEINIEEENEE
45 25 80 54 16

COD. 1032

1032020002 20X/,” 2

1032025002 26x/ 37 19 80 54 2 16

1082025008 25¢/7 43 22 80 54 2 16

1032032002 320/ 52 24 80 64 4 16

1032032008 3¢/ 46 18 80 64 4 16

1032040002 40X/ 51 17 87 74 4 16

1032040003  40¢/7 53 20 87 74 4 16

DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFOR- 1032040004 40x1" 60 21 87 74 4 16
CING RING N.RT6 1032050002  50¢/7 65 24 102 78 4 16
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VER- 1032050008 50/ 66 26 102 78 4 16
STARKUNGSRING PN16 1032050004  50x1° 65 24 102 78 4 16
ABOVHOE 3AXMMHOE CEANO C 1032063002 63¢/7 70 24 16 88 4 16
METAIUYECKIM KOINBLIOM PN 16 6ap 1032063003  63¢/7 86 23 116 88 4 16
1032063004 631" 58 20 116 88 4 16

- _ - 1032063005 631/ 70 2 116 88 4 16

* 1032063006 631/, 63 28 116 88 4 16

| w B s 1 | 1032075002 | 75%/; | 81 25 130 88 4 16

L i} 1032075008 75X 81 26 130 88 4 16

| | 1032075004 7517 80 26 130 88 4 16

NE ¥ 1032075005 751/ 81 26 130 88 4 16

| 1082075006  75x1' 80 26 130 88 4 16

E 1032075007  75x2° 84 30 130 88 4 16

1082090002 90K/ 90 25 150 88 4 16

1032090008 90¢/” 90 27 150 88 4 16

1032090004  90x1° 90 27 150 88 4 16

1032090005 90x1'; 90 24 150 88 4 16

1082090006  90x1'; 90 30 150 88 4 16

1032090007  90x2 90 29 150 88 4 16

1082110002 110K/ 100 24 175 107 6 16

1032110008 110x%, 100 27 175 107 6 16

1082110004 1101”100 256 176 107 6 16

1032110005 11041, 100 26 175 107 6 16

1082110006 11041, 105 30 176 107 6 16

1032110007  110x* 105 30 175 107 6 16




é;&l IDELTA
. OOMNONHUTENBHbIE
I TOOLS... I I EUBEHOR' I . YCTPOWCTBA... I

B coono T T

1101016075 D16 - D75
1101032160 @32 - &160

CHAMFERING TOOL
ROHRANSCHRAGER
CTAHOK A1 3BAYNCTKN TPYBbI

B coo.noz N T T

1102032110 @32 - 2110

CHAIN WRENCH
KETTENROHRZANGE
LIENHOW KNntoY

B coooy T I TR

1037016001 D16 - D63

POLYPROPYLENE FITTINGS WRENCH
FITTINGSCHLUSSEL AUS POLYPROPYLENE
KoY 4N COEAMHEHUIA U3 NONUMPOMUIEHA
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...JAONONTHUTEJbHbIE
I ...TOOLS I I ...ZUBEHOR I I YCTPOMCTBA I

B covose N I R

1038016002 @16 - B63
1038063002 @63 - D110

ACETALIC RESIN FITTINGS WRENCH
FITTINGSCHLUSSEL
KMod Onga COEAMHEHWUN 13 ALIETATIOBOW CMOJTbI

B cosos

5033016040 @16 - B40
5033016063 D16 - D63

PIPE CUTTER
SCHERE
PE3EL|
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CHEMICAL RESISTANCE I ICHEMISCHE BESTANDIGKEITI IXVIMVI‘-IECKAH NMPOYHOCTb

Any chemicals conveyed by the
system are in contact with the poly-
propylene (PP-B) and the nitrile rub-
ber gasket (NBR) of the fitting and
clomp saddle. The table below
shows the chemical resistance va-
lues of the materials used for the-
se components at a temperature
of 20°C in fittings not subjected to
mechanical stress.

The chemical resistance is shown
by the following symbols. Where
not indicated, no tests were perfor-
med.

Evil. von der Anlage befdrderte
chemische Substanzen kommen
mit dem Koérper aus Polypropylen
(PP-B) und der Dichtung aus Nitri-
lkautschuk (NBR) des Fittings oder
der Anbohrschelle in Berthrung. In
der nachstehenden Tabelle ist die
chemische Bestandigkeit der fur
diese Komponenten verwendeten
Materialien in Bezug auf die Tem-
perafur von 20°C bei Fittings, die
nicht mechanischen Belastungen
ausgesetzt sind, angegeben.

Die chemische Bestandigkeit ist
anhand nachstehender Symbole
angegeben. Wo sie nicht ange-
geben ist, wurden keine Versuche
durchgefuhrt.

Bo3amoxHble XMMUYeckme
coeVHeHUs, NepeHOCUMbIe BHYTPU
YyCTaHOBKW,  B3aUMOAEWCTBYIOT C
KopnycoM u3 nonunponuneHa (PP-
Bu) npoknagkor u3 HuTpunoOn

pesamHbl  (NBR)  nepexogHuka
UnM  3axuMHoro  xomyta. B
HVKEeyKasaHHON Tabnuue
npuBEeAEHbI 3HAYEHUST XUMUYECKOM
NPOYHOCTU Mcnonb3yembix
maTtepuanos, ans [AaHHbIX
komnOHeHTOB npu  20°C  Ha

nepexogHnKkax He noaBepPXXEeHHbIX
MexaHn4YeCKoMy BO34ENCTBUIO.

Xumuyeckas NpoYHOYTb ykasaHa C
MOMOLLIbIO CIEAyILLIMX CUMBOSIOB.

Eé OTCYTCTBUE O3Hayvaer,
YyTO TecTMpoBaHuMe He 6bIno
Npo3BeAEHO.

S = Satisfactory resistance:
can be used without any limitation.

S = Zufrieden stellende Bestandigkeit:
Sie kdnnen ohne Einschrankungen verwen-
det werden.

S = YnoBneTBopUTENbHasi POYHOCTb:
MoryT 6bITb NPUMEHEHbI 6e3 orpaHUYeHA.

L = Limited resistance: the substance may
etch the material. It is necessary to reduce
the pressure and operating temperature.
The operating life of the fiting may be
reduced.

L = Beschrankte Bestandigkeit:

Die Substanz kann das Material angrei-
fen. Es mussen der Betriebsdruck und die
Betriebstemperatur veringert werden. Die
Lebensdauer des Fittings kann sich verkur-
zen..

L = OrpaHnyeHHasi TPO4HOCTL:!

BellectBo MoxeT wvcnoptutb Mmarepwuarn.
HyxHO ymeHblWMTbL daBneHne u pabouyto
Temnepartypy. OKChnyaTauMOHHbIN  CPOK
nepexofHVKa MOXET YMEHbLUNTBCS.

NS = Resistance not satisfactory:
the substance etches the material. The
material cannot be used.

NS = Nicht zufrieden stellende Bestandi-
gkeit:

Die Substanz greift das Material an. Der
Fitting kann nicht verwendet werden.

NS MpoyHOCTL He yaoBrneTBoOpUTENbHaS:
Beulecto pasbegaet martepwarn.
MepexoaHUK He MOXeT BbiTb UCMOMNb30BaH.

The concentration is expressed as
mass percentage of the substan-
ce in an agueous solution. In some
cases itis indicated by the following
symbols:

Die Konzentration ist als Massenpro-
zent der Substanz in wdsseriger Lo-
sung ausgedrlckt; in einigen Fallen
ist sie anhand der nachstehenden
Symbole angegeben:

KoHueHTpauuss  BblpaxeHa  Kak
MpoLEeHT Macchbl BellecTBa B
BOOHOM pacTBOpE.; B HEKOTOPbIX
cnyvyasx o6o3HayeHa crneayoLmmMm

YCIOBHbIMU 0b03HaYeHnaAMMU:

Dil.sol. = Diluted solution in concentrations
up to 10%

Dil.sol. = Wasserige Losung, verdunnt in
einer Konzentration unter 10%

Dil.sol. = Pa3baBneHHbI BOAHbIVA pacTBOp C
KOHLeHTpaumei He Bbiwe 10%

Sol. = Solution in concentrations up 1010%
but not saturated

Sol. = Wésserige Losung, verdunnt in
einer Konzentration Uber 10% aber nicht
gesattigt

Sol. = BogHbIi pacTBOp C KOHUEHTpauuen
npesbiwatowent 10%, HO He HacbILEHHbIN

Sat.sol. = Saturated solution

Sat.sol. = Gesattigte wasserige Losung

Sat.sol. = HachblLLeHHbI BOAHbIN pacTBop

tg = Pure substance

tg = Reine Substanz

tg = Yncroe BeLLlecTBO

tg-I = Pure substance in liquid state 1g-l = Reine Substanz in flussigem Zustand tg-l = UYucroe BewecTBO B KWUAKOM
COCTOSIHUM

tg-g = Pure substance in gaseous state tg-g = Reine Substanz in gasférmigem tg-g = Ywuctoe BelwecTBO B ra3oBOM
Zustand COCTOSIHUN

1g-s = Pure substance in solid state tg-s = Reine Substanz in festem Zustand tg-s = UYwnctoe BelwecTtBO B TBEPAOM
COCTOSAHUMU

Work.sol. = Solution in the concentration
usually used in the industry

Work.sol. = Losung in der normalerweise in
der Industrie verwendeten Konzentration

Work.sol. = PacTBop KOHUEHTpaLun, 06bI4HO
MCMOMb3yeMblIli B MPOMbILLIIEHHOCTU

Susp. = Solid suspension in saturated
solution

Susp. = FlieBender Feststoff in gesdattigter
Lésung

Susp. = cycneHcusi TBEpAOro marepuana B
HacblILLEeHHOM pacTBope.
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Chemical
Acetaldehyde

Acetic acid

Acetic acid anhydride
Acetone

Acrylonitrile

Adipic acid

Alcoholic spirits

Allyl alcohol

Alum

Aluminium chloride
Aluminium sulphate
Aluminium potassium sulphate
Ammonia

Ammonium acetate
Ammonium carbonate
Ammonium chloride
Ammonium hydroxide
Ammonium nitrate
Ammonium phosphate
Ammonium sulphate
Ammonium sulphide
Antimony frichloride
Aqua regia

Arsenic acid

Barium hydroxide
Barium salts

Battery acid

Beef tallow emulsion, sulphonated
Beer

Benzaldehyde
Benzene

Benzine

Benzoic acid

Benzyl alcohol

Borax

Boric acid

Brine, see water
Bromine, liquid
Bromine, gas

Bromine, water
Butadiene, gas

Butane, gas

Butanediol

Butanol

Butyl acetate

Butylene glycol
Calcium bisulphite
Calcium chloride
Calcium hydroxide
Calcium hypochlorite
Calcium nitrate
Carbon dioxide, agueous sol.
Carbon dioxide, gas
Carbon disulphide
Carbon monoxide, gas

Formula
CH,-CHO
CH,COOH
CH,-CO-O-CO-CH,
CH,-CO-CH,
CH,=CH-CN
HOOC-(CH,),-COOH

H,C=CH-CH,-OH
see Aluminium potassium sulphate
AICI,

Al(SO,),
K,SO,-Al(SO,),12H,0
NH,

CH,COONH,
(NH,),CO,

NH,CI

NH,OH

NH,NO,

NH,H,PO,

(NH,),SO,

(NH,),S

SbCl,

HNO,+HCI

H.AsO,

Ba(OH),

H,SO

2 4

C,H,-COH
CH,

C.H,, 10 C H,,
C,H,-COCH
C,H,-CH,OH
Na,B,0,

H,BO,

Br,

Br,

H,C=CH-CH=CH,

CAHIO

HO-(CH,),-OH

C,H,OH
CH,COOCH,CH,CH,CH,
HO-CH,-CH=CH-CH,-OH
Ca(HSO,),

Cadl,

Ca(OH),

Ca(OCl),

Ca(NO,),

CO,

CO

Cs

2

CO

2

Concentration %

40%

10%

tg-l

tg-l

tg-

Sat.sol.

40% ethyl alcohol
tg-l

Sat.sol.
Sat.sol.
50%
t9-g
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
Susp.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.

80%
Sat.sol.
Sat.sol.
40%
Work.sol.
Work.sol.
Sat.sol.
1g-l
Work.sol.
Sat.sol.
tg-l

Sol.
Sat.sol.

tg-l
t9-g
Sat.sol.
t9-g
tg9-g
10%
tg-l
tg-l
tg-l
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sol.
Sol.
Sat.sol.
t9-g
tg-l
t9-g

PP-B

(722N V> RN Vo RN 7> RN Vo BN 7> RN V> BN 7> BN ¢, TN 7> BN, BN 7 BN ¢p) w w»w »w »Ww v LW w»vw

Z
(%}

w »w W v »w w»w

w W LW U L »Lw wv Ww;m

NBR

NS

NS
NS
NS

(72 RN 7> B i - RN V- B Vo RN 7 B e B Al 72 BN V- B V> RV B 7 B Ve B Vo N V- B 7 B Vo B P R V7] w w»w w
w O»

»w » =
[92]

NS
NS
NS
NS
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Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Carbon tetrachloride CCl, Q- NS NS
Caustic potash solution KOH 50%

Caustic soda solufion NaOH 40% S S
Caustic soda solution NaOH 50% S L
Chlorine, gas Cl, tg-l NS NS
Chlorine, water Cl, Sat.sol. S NS
Chloroacetic acid, mono CICH,COOH Sol. S NS
Chloroform CHCI, to-l L NS
Chlorosulphonic acid CISOH tg-s NS NS
Chrome alum (chromium potassium sulphate)  HCr(SO,), Sol. S S
Cider S 5
Cifric acid CH,O, 10% S S
Coal gas, benzene free S $
Coconut fat alcohol Work.sol. S S
Coconut oil Work.sol. S S
Compressed air containing oil L S
Cooking salf see Sodium chloride

Copyper salts Sat.sol. S S
Com aill Work.sol. S S
Cresol HO-C H,-CH, to-l S L
Crotonic aldehyde CH,-CH=CH-CHO Sat.sol. S S
Cyclohexane CHyo to-l S S
Cyclohexanal CH,,=OH Sat.sol. S L
Cyclohexanone CH,,=0 tg-l L NS
Detergents (washing powder) Work.sol. S S
Dextrine (starch gum) Work.sol. S

Dextrose see Glucose

Diesel oil L

Ethyl alcohol CH,-CH,-OH to-l S S
Ethyl alcohol + acetic acid (fermentation Work.sol. S L
mixture)

Ethyl benzene CH,-CH,-CH, tg-l L NS
Ethyl chloride CH,-CH,CI tg-g L NS
Ethyl eter CH,CH,-O-CH,CH, to-l S NS
Ethylene chloride CICH,-CH,CI gl L

Ethylene glycol HO-CH,-CH,-OH tg- S

Fertilizer salts Work.sol. S

Fluorine F, tg-g NS NS
Fluorosilicic acid H,SiF 32% S L
Formaldehyde HCHO 40% S S
Formamide HCONH, tg-l S
Formic acid HCOOH 50% S NS
Frigen 12 (Freon 12) CFCl, Work.sol. NS L
Fruit juice Work.sol. S $
Fruit pulp Work.sol. S S
Fuel oil (Gasoline) Work.sol. L S
Gelatine Sol. S S
Glucose C.H,,.0, Sol. S S
Glycerine C,HO, to-l S S
Glycocoll NH,-CH,-COOH 10% S S
Glycol see Ethylene glycol

Glycolic acid NO-CH,-COCH 37% S} S
Heptane C,H, tg-l S S
Hexane CH,, tg-l S S
Hydrobromic acid HBr 50% S L
Hydrochloric acid HCI 10% S L
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Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Hydrocyanic acid HCN tg- S L
Hydrofluoric acid HF 40% S NS
Hydrogen H 1g-g S S
Hydrogen chloride HCI 1g-g S L
Hydrogen peroxide H,O, 10% S L
Hydrogen sulphide H,S Sat.sol. S L
Hydroxylamine sulohate (H,NOH),H,SO, Sat.sol. S S
lodine solution 6.5% iodine in ethanol S S
Iron salts Sat.sol. S S
Iso-octane (CH,),-C-CH,-CH-(CH,), tg- L S
Isopropyl alcohol (CH,),CHCH tg-l S 5
Isopropy! ether (CH,),-CH-O-CH-(CH,), tg-l L NS
Lactic acid CH,CHOHCOOH 10% S NS
Lanolin Work.sol. S S
Linseed oil Work.sol. S S
Liqueurs S S
Lead acetate Pb(CH,COO0), Sat.sol. S S
Lubricating oils L S
Lubricating oils free of aromatic S S
compounds

Magnesium salts MgCl, Sat.sol. S S
Marmelade S 5
Mercury Hg 1g-l S S
Mercury salts Sat.sol. S L
Methane (natural gas) CH, tg-g S S
Methanol (methyl alcohol) CH,OH tg- S S
Methyl acetate CH,COOCH, to-l S NS
Methyl amine CH,NH, 32% S NS
Methyl bromide CH_Br NS NS
Methyl chloride CH,CI 1g-g NS NS
Methylene acetate CH.CI, to-l L NS
Methyl ethyl ketone CH,COC H, tg-l S NS
Milk S S
Mineral water S 5
Molasses S S
Molasses wort S S
Mowilith D Work.sol. S S
Naphthalene 1g-l S S
Nickel salts Sat.sol. S S
Nifric acid NHO, 6.3% S NS
Oleic acid C,,H,,COCH tg- S L
Oleum H,SO,+S0O, NS NS
Olive ol S S
Oxalic acid C,H,0O, Sat.sol. L
Oxigen O, tg9-g S NS
Ozone O, tg-g NS
Palm oil, palm nut oil S S
Paraffin emulsion Work.sol. S S
Paraffin oil Work.sol. S S
Petroleum Work.sol. S S
Petroleum ether Work.sol. L L
Petroleum jelly Work.sol. S $
Phenol CH,-CH 10% S NS
Phenylhydrazine C He-NH-NH, tg-l L NS
Phenylhydrazine hydrochloride C Hs-NH-NH,*CF Dil.sol. S L
Phosgene COCl, tg-l L L
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Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Phosphoric acid COCL, 50% S L
Phosphorus chlorides PCl, tg- S NS
Phosphorus pentoxide PO 1g-l S L
Photographic emulsion S L
Photographic developer Work.sol. S L
Photographic fixer Work.sol. S S
Phtalic acid COOH-CH,-COOH Sat.sol. S NS
Potash (potassium carbonate) K,CO, Sat.sol. S S
Potassium aluminium sulphate K,SO,-Al,(SO,),12H,0 50% S S
Potassium bichromate K.Cr,0, Sat.sol. S S
Potassium borate K,BO, 10% S S
Potassium bromate KBrO, Sat.sol. S S
Potassium bromide KBr Sat.sol. S S
Potassium carbonate K,CO, Sat.sol. S S
Potassium chlorate KCIO, Sat.sol. S S
Potassium chloride KCI Sat.sol. S S
Potassium chromate K,CrO, Sat.sol. S S
Potassium cyanide KCN Sat.sol. S S
Potassium hydroxide KOH 50% S L
Potassium iodide KJ Sat.sol. S S
Potassium nitrate KNO, 50% S S
Potassium perchlorate KCIO, Sat.sol. S S
Potassium permanganate KMnO, Sat.sol. S L
Potassium persulphate K,S,0, Sat.sol. S NS
Potassium phosphates KH,PO, ; K,HPO, Sat.sol. S S
Potassium sulphate K,SO, Sat.sol. S S
Propane C,H, tg-l; 19-g S S
Propanol, n- and iso- C,H,OH tg- S L
Proparcyl alcohol CH=C-CH,-CH 7% S S
Proponic acid CH,CH,COOH 50% S NS
Propylene glycol C,H,O, tg-l S S|
Pyridine CHN to-l L NS
Salpetre KNO, 50% S S
Silicone oil S S
Silver salts AgNO, Sat.sol. S S
Soap Sol. S S
Soda Na,CO, Sat.sol. S S
Sodium acetate CH,COONa Sat.sol. S S
Sodium benzoate CH,-COONa Sat.sol. S S
Sodium bicarbonate NaHCO, Sat.sol. S S
Sodium bisulphate NaHSO, 10% S S
Sodium bisulphite NaHSO, Sat.sol. S L
Sodium bromate NaBrO, Sat.sol. S S
Sodium bromide NaoBr Sat.sol. S S
Sodium carbonate Na,CO, Sat.sol. S S
Sodium chlorate NaClIO, Sat.sol. S S
Sodium chloride (cooking salt) NaCl Sat.sol. S 5
Sodium chlorite NaClIO, Dil.sol. S NS
Sodium chromate Na,CrO, Dil.sol. S S
Sodium disulphite Na,$,0; Sat.sol. S L
Sodium dithionite (hyposulphite) Na,S,0, 10% S S
Sodium fluorite NaF Sat.sol. S S
Sodium hydroxide NaOH 40% S $
Sodium Hypochlorite NaOCI 12.5% L NS
Sodium iodide NaJ Sat.sol. S S
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Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Sodium nitrate NaNO, Sat.sol. S S
Sodium nitrite NaNO, Sat.sol. S S
Sodium oxalate Na,C,0, Sat.sol. S S
Sodium persulphate Na,S,O, Sat.sol. S NS
Sodium phosphate Na,PO, Sat.sol. S S|
Sodium silicate Na,SiO, Sat.sol. S S
Sodium sulphate Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium sulphide Na,S Sat.sol. S S
Sodium sulphite Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium thiosulphate Na,$,0, Sat.sol. S S
Spindle oil S S
Spirits Work.sol. S S
Stannous chloride SnCl, Sat.sol. S S
Starch solution Work.sol. S S
Starch syrup Work.sol. S S
Stearic acid C,,H,,COCH to-l S S
Succinic acid HOOC-CH,-CH,-COOH Sat.sol. S S
Sugar syrup Work.sol. S S
Sulphur dioxide SO, tg-g S NS
Sulphur trioxide SO, 1g9-g NS NS
Sulphuric acid H,SO, 40% S L
Sulphurous acid H,SO, Sat.sol. S NS
Sulphuryl chloride SO,Cl, 1g-l NS NS
Tallow tg- S S
Tannic acid Sol. S S
Tanning extracts from plants Work.sol. S S
Tartaric acid CH.O, Sat.sol. S S
Tetrachloroethane ClI,CH-CHCI, to-l L NS
Tetraethyl lead (C,Hy),Pb tg-l S S
Toluene C,H,-CH, tg-l L NS
Trichloroethane Cl,-C-CH, to-l L NS
Trichloromethane CHCl, tg- L NS
Triethanolamine N(CH,-CH,-OH), Sol. S L
Trioctyl phosphate (CH,,).,PO, S L
Turpentine ol NS 5
Urea H,N-CO-NH, 30% S S
Urine S S
Vegetable oils and fats S S
Vinegar Work.sol. S NS
Vinyl acetate CH,=CHOOCCH, tg-l S S
Water H,O S S
Water, waste water without organic solvent S

and surfactants

Wax alcohal C,,H,,CH to-l L
Wetting agents 5% S
Wines Work.sol. S
Wine vinegar Work.sol. S NS
Xylene CH,(CH,), to-l NS NS
Yeast Susp. S
Zinc salts ZnCl, Sol. S
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Collection of technical manuals
The Collection of UNIDELTA Techni-
cal Manuals include:

Technical Manual for Compression
Fittings and Bracket Sockets in Ita-
lian, English, Spanish, French, Ger-
man and Russian (Figure 1);
Technical Manual for Electrofusion
Fittings, Transition Joints and Butt
Fusion Jointings available in Italian,
Spanish and German (Figure 2);
Technical Manual for the Polyethy-
lene Pipe available in Italian (Figu-
re 3),

Technical Manual for the Reticula-
ted Polyethylene Pipe available in
[talian and English (Figure 4),
Technical Manual for the DeltAll

Band Technischer Handbucher

Der Band der Technischen Han-
abdcher UNIDELTA umfasst:

- Das Technische Handbuch fir Kom-
pressions- und Blgelanschllsse ist in
Italienisch, Englisch, Spanisch, Franzo-
sisch, Deutsch und Russisch erhditlich
(Abb. 1);

- Das Technische Handbuch fur elek-
froschweiBbare Anschiisse, Ubergan-
gs- und Kopf Kopf - Verbindungen st
in Italienisch, Spanisch, und Deutsch
erhdltlich (Abb. 2);

- Das Technische Handbuch fur
Polyathylenrohre st in  Ifalienisch
erhdltlich (Abb. 3);

- Das Technische Handbuch fur Rohre
aus Netzpolydthylen ist in Ifalienisch

Cepust TeXHNYECKMX pyKOBOACTB
Cepust TexHuueckux pykosogcts UNI-
DELTA BkntoyaeT B cebs:

- TexHunyeckoe PYKOBOACTBO
KomnpeccopHbIX  NEpexofHUKoB U
3aXMMHbIX XOMYTOB Ha WUTamnbsiHCKOM,
AHIMACKOM, (hpaHLLy3CKOM, HEMELIKOM
1 pycckom s3bikax (PucyHok 1);

- TexHuyeckoe PYKOBOACTBO
OneKkTpOCBapOYHOro COeMHEHNS,
coeanHeHus cBapkon PCT,
MepexoaHbIX MyT Ha MTanbSHCKOM
NCMAHCKOM W HEMELKOM  si3blkax
(PvcyHok 2);

- TexHuyeckoe PYKOBOACTBO
MonuaTuneHoBbIx Tpyb Ha

UTanbsHckoM si3bike (PucyHok 3),
- TexHu4eckoe pyKOBOACTBO Tpyb
M3  ceTyaToro  MONMSTUNIEHA  Ha

Multi-layered Pipe and Press Fittin-
gs available in Italian and English
(Figure 5).

und Englisch erhdlflich (Abb. 4);

erhdlflich (Abb. 5);

Figure 1. Compression Fittings and Clamp Saddles
Abb. 1. Klemmverbindungen und anbohrschellen
PVICyHOK 1. Komnpeccoprlx NepexoaHNKoB 1 3aKUMHBIX XOMYTOB Ha UTanbsaHCKOM

Abasivn i 4R

Figure 3. Polyethylene Pipe
Abb. 3. Polyathylenrohre
PucyHok 3. MonnatuneHosbIx Tpy6

- Das Technische Handbuch fur Del-
tAll Mehrschichfrohre  und Pressan-
schllsse st in Ifalienisch und Englisch

UTanbsHCKOM W aHIIMACKOM  A3blKax

(PvcyHok 4);

- TexHunyeckoe PYKOBOACTBO
MHorocnonHblx — Tpy6  DeltAll  u
MpWKUMHBIX ~ NEepexofHUKoB  Ha

UTanbsiHCKOM U aHITIMIACKOM $i3blkax
(PucyHok 5).

Ararure,

»

| s e

v

Figure 4. Crosslinked Polyethylene Pipe
Abb. 4. Rohre aus Netzpolyéthylen
PucyHok 4. Tpyb 13 ceT4aToro nonuatunexa

Figure 2. Electrofusion, Transition and Butt Fusion Fittings
Abb. 2. ElektroschweiBbare Anschliisse, Ubergangs- und Kopf Kopf
PuicyHok 1. OnekTpocBapoyHOro CoeuHeHsi, coeauHenms ceapkoii PCT, MepexoaHbix Myt

ey

Figure 5. Multilayer Pipe and Press Fittings
Abb. 5. DeltAll Mehrschichtrohre und Pressanschliisse

PucyHok 5. MuorocnoiiHeix Tpy6 DeltAll n MpukuMHbIX NepexoaHUKoB
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The dimensions shown in the catalogue may change without notice as the result of technical updating.
Die im Katalog angegebenen MaBe kbnnen ohne Vorankindigung aufgrund technischer Aktualisierungen gedndert werden.
Pa3mepsbl, ykasaHHble B KaTanore, MOryT 6biTb U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHnin, o NPUYNHE TEXHUYECKNX OBHOBNEHUI.
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